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ÏÐÅÄÎÑÒÅÐÅÆÅÍÈÅ

Íå ðîíÿòü. Îáðàùàòüñÿ ñ ïðåîáðàçîâàòåëåì àêêóðàòíî. Â ïðîòèâíîì ñëó÷àå ìîæåò áûòü ïîâðåæäåí ìîäóëü
ïðåîáðàçîâàòåëÿ, ÷òî ïðèâåäåò ê ñäâèãó âûõîäíîãî ñèãíàëà èëè åãî ñíèæåíèþ äî ìèíèìóìà.

Îïèñàíèå
Ïðåîáðàçîâàòåëü ïîëó÷àåò âõîäíîé ñèãíàë 4 - 20 ìÀ ïîñòîÿííîãî òîêà è ïåðåäàåò ïðîïîðöèîíàëüíûé âûõîäíîé
ïíåâìàòè÷åñêèé ñèãíàë, íàñòðàèâàåìûé ïîëüçîâàòåëåì íà ìåñòå, íà êîíå÷íûé ýëåìåíò óïðàâëåíèÿ. Äèàïàçîí
âûõîäíîãî ïíåâìàòè÷åñêîãî ñèãíàëà îáû÷íî ñîñòàâëÿåò îò 0,2 äî 1,0 áàð (3 - 15 ôóíò/êâ. äþéì (èçá.)), îò 0,4 äî 2,0 áàð
(6 - 30 ôóíò/êâ. äþéì (èçá.)) è îò 0,14 äî 2,3 áàð (2 - 33 ôóíò/êâ. äþéì (èçá.)). Òèïîâîå ïðèìåíåíèå - ýëåêòðîííûå öåïè
óïðàâëåíèÿ, ãäå êîíå÷íûì ýëåìåíòîì óïðàâëåíèÿ ÿâëÿåòñÿ ðåãóëèðóþùèé êëàïàí â ñáîðå ñ ïíåâìàòè÷åñêèì
óïðàâëåíèåì. Äèàïàçîíû âõîäíîãî ñèãíàëà è âûõîäíîãî äàâëåíèÿ ïðåîáðàçîâàòåëÿ óêàçàíû íà ïàñïîðòíîé òàáëè÷êå,
ïðèêðåïëåííîé ê êîðïóñó.

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè
Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè ïðåîáðàçîâàòåëÿ òèïà i2P-100 äàíû â òàáëèöå 1.

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

Äàííîå èçäåëèå ïðåäíàçíà÷åíî äëÿ ðàáîòû â óêàçàííîì äèàïàçîíå òîêà, òåìïåðàòóð è äðóãèõ ïàðàìåòðîâ
ïðèìåíåíèÿ. Èñïîëüçîâàíèå äàííîãî èçäåëèÿ ïðè äðóãèõ çíà÷åíèÿõ òîêà, òåìïåðàòóðû è äðóãèõ ðàáî÷èõ
óñëîâèÿõ ìîæåò ïðèâåñòè ê íåïðàâèëüíîé ðàáîòå, ïîâðåæäåíèþ îáîðóäîâàíèÿ èëè òðàâìàì ïåðñîíàëà.

Îáó÷åíèå ïåðñîíàëà
Äëÿ ïîëó÷åíèÿ èíôîðìàöèè î ïðîâîäèìûõ êóðñàõ ïî ðàáîòå ñ ýëåêòðîïíåâìàòè÷åñêèì ïðåîáðàçîâàòåëåì òèïà
i2P-100, à òàêæå ïî-öåëîìó ðÿäó äðóãèõ èçäåëèé, íåîáõîäèìî îáðàòèòüñÿ ïî àäðåñó:

Emerson Process Management
115114, Ìîñêâà,
óë. Ëåòíèêîâñêàÿ, ä. 10,
ñòð. 2, 5 ýò.
Òåë.: +7 (495) 981-98-11
Ôàêñ: +7 (495) 981-98-10
Ýë. ïî÷òà: fisher.ru@emerson.com
Âåá-àäðåñ: www.emersonprocess.ru
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Òàáëèöà 1. Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè

Âõîäíîé ñèãíàë
Â ñòàíäàðòíîé êîíôèãóðàöèè ïðåîáðàçîâàòåëü
âûïóñêàåòñÿ ñ âõîäíûì ñèãíàëîì 4 - 20 ìÀ.
Ðàçäåëåíèå äèàïàçîíîâ ìîæåò âûïîëíÿòüñÿ
ïîëüçîâàòåëåì ñ ïîìîùüþ ìèêðîïåðåêëþ÷àòåëÿ;
ñì. òàáëèöó íèæå.

Âûõîäíîé ñèãíàë(1)

Ñòàíäàðòíûé äèàïàçîí ñîñòàâëÿåò îò 0,2 äî
1,0 áàðà (3 - 15 ôóíòîâ/êâ. äþéì (èçá.)), îò 0,4 äî
2,0 áàðà (6 - 30 ôóíòîâ/êâ. äþéì (èçá.)), îò 0,14 äî
2,3 áàðà (2 - 33 ôóíòîâ/êâ. äþéì (èçá.)). Äèàïàçîí
íàñòðàèâàåòñÿ ïîëüçîâàòåëåì ïðè ïîìîùè
ìèêðîïåðåêëþ÷àòåëÿ è íàñòðîéêè ïîòåíöèîìåòðà
íóëÿ è ðàáî÷åãî äèàïàçîíà; ñì. òàáëèöó íèæå.

Âõîäíîé ñèãíàë
Âûõîäíîå Äàâëåíèå

Áàð Ôóíò/êâ. äþéì (èçá.)

4 - 20 ìÀ ïîñò.
òîêà

îò 0,2 äî 1,0 îò 3 äî 15

îò 0,4 äî 2,0 îò 6 äî 30

îò 0,14 äî 2,3 îò 2 äî 33

4 - 12 ìÀ ïîñò.
òîêà

îò 0,2 äî 1,0 îò 3 äî 15

12 - 20 ìÀ ïîñò.
òîêà

îò 0,2 äî 1,0 îò 3 äî 15

Ýêâèâàëåíòíàÿ ñõåìà
Ýêâèâàëåíòíîé ñõåìîé äëÿ ïðåîáðàçîâàòåëÿ òèïà
i2P-100 ÿâëÿåòñÿ ïîñëåäîâàòåëüíàÿ öåïü,
ñîñòîÿùàÿ èç ýëåìåíòà ïåðåïàäà ïîñòîÿííîãî
íàïðÿæåíèÿ (áàòàðåÿ) ïðèìåðíî íà 4 Â ïîñòîÿííîãî
òîêà è îáùåãî ñîïðîòèâëåíèÿ 40 Îì. Âõîäíîé
ñèãíàë øóíòèðóåòñÿ äâóìÿ ñòàáèëèòðîíàìè ïî 6,8 Â
(ñì. ðèñ. 9).

Äàâëåíèå ïèòàíèÿ(2)

Ðåêîìåíäóåìîå: íà 0,3 áàðà (5 ôóíòîâ/êâ. äþéì)
áîëüøå âåðõíåãî ïðåäåëà äèàïàçîíà âûõîäíîãî
ñèãíàëà
Ìàêñèìàëüíîå: 3,4 áàðà (50 ôóíòîâ/êâ. äþéì
(èçá.))

Ñðåäà: âîçäóõ èëè ïðèðîäíûé ãàç

Ìàêñèìàëüíûé óñòàíîâèâøèéñÿ ðàñõîä

Îáðàòèòåñü ê òàáëèöàì 3 è 4.

Ìàêñèìàëüíàÿ âûõîäíàÿ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü ïî
âîçäóõó(3)

8,0 ì3/÷ (300 ñò. êóá. ôóòîâ/÷) ïðè äàâëåíèè ïèòàíèÿ
1,4 áàðà (20 ôóíòîâ/êâ. äþéì (èçá.))

Xàðàêòåðèñòèêè(4)

Tî÷íîñòü: 1,0% îò ïîëíîãî äèàïàçîíà âûõîäíîãî
ñèãíàëà; âêëþ÷àåò ñîâìåñòíûå âëèÿíèÿ
ãèñòåðåçèñà, ëèíåéíîñòè è äèàïàçîíà
íå÷óâñòâèòåëüíîñòè
Íåçàâèñèìàÿ ëèíåéíîñòü: 0,5% îò ïîëíîãî
äèàïàçîíà âûõîäíîãî ñèãíàëà
Ãèñòåðåçèñ: 0,4% îò ïîëíîãî äèàïàçîíà âûõîäíîãî
ñèãíàëà
×àñòîòíàÿ õàðàêòåðèñòèêà: ïðèðîñò óìåíüøàåòñÿ
äî 3 äÁ ïðè 3 Ãö ñ ïîìîùüþ âûõîäíîãî ñèãíàëà
ïðåîáðàçîâàòåëÿ, íàïðàâëÿåìîãî íà âõîä òèïîâîãî
êîíòðîëüíî-èçìåðèòåëüíîãî ïðèáîðà
Âëèÿíèå òåìïåðàòóðû: 0,14% îò ðàáî÷åãî
äèàïàçîíà òåìïåðàòóðû â ãðàäóñàõ Öåëüñèÿ
( 0,075% äëÿ òåìïåðàòóðû â ãðàäóñàõ Ôàðåíãåéòà)
Âîçäåéñòâèå äàâëåíèÿ ïîäà÷è: 0,2% ïîëíîãî
äèàïàçîíà âûõîäíîãî ñèãíàëà íà èçìåíåíèå
äàâëåíèÿ ïîäà÷è â ôóíòàõ íà êâ. äþéì
Âëèÿíèå âèáðàöèè: ìåíåå 1% îò ïîëíîãî
äèàïàçîíà âûõîäíîãî ñèãíàëà ïðè èñïûòàíèè
ñîãëàñíî ISA S75.13
Ýëåêòðîìàãíèòíàÿ ñîâìåñòèìîñòü
Ñîîòâåòñòâóåò ñòàíäàðòó EN 61326-1 (Ïåðâîå
èçäàíèå)

Ïîìåõîóñòîé÷èâîñòü - Ïðîìûøëåííûå çîíû
ñîãëàñíî òàáëèöå 2 ñòàíäàðòà EN 61326-1
Ñòàíäàðò. Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè
ïðèâåäåíû â òàáëèöå 2 íèæå.

Èçëó÷åíèå - Êëàññ A
Êëàññèôèêàöèÿ îáîðóäîâàíèÿ ïî äàïàçîíó
ISM: ãðóïïà 1, êëàññ À

Ïðåäåëû ðàáî÷åé òåìïåðàòóðû îêðóæàþùåé
ñðåäû(2)

îò -40 äî 85_C (îò -40 äî 185_F)
Ýëåêòðîèçîëÿöèÿ

Ýëåêòðîèçîëÿöèÿ åäèíè÷íîãî óñòðîéñòâà â
ñîîòâåòñòâèè ANSI/ISA 12.27.01

Ýëåêòðè÷åñêàÿ êëàññèôèêàöèÿ
Îïàñíàÿ çîíà:
CSA - èñêðîáåçîïàñíîñòü, âçðûâîáåçîïàñíîñòü,
òèï n, çàùèòà îò âîñïëàìåíåíèÿ ãîðþ÷åé ïûëè
FM - èñêðîáåçîïàñíîñòü, âçðûâîáåçîïàñíîñòü,
òèï n, íåâîçãîðàåìîñòü, çàùèòà îò âîñïëàìåíåíèÿ
ãîðþ÷åé ïûëè
ATEX - âçðûâîáåçîïàñíîñòü, ïîæàðîáåçîïàñíîñòü,
òèï n
IECEx - èñêðîáåçîïàñíîñòü, ïîæàðîáåçîïàñíîñòü,
òèï n

Ñâåäåíèÿ î ñåðòèôèêàöèè äëÿ îïàñíûõ çîí è
ñïåöèàëüíûå óêàçàíèÿ ïî áåçîïàñíîé ýêñïëóàòàöèè è
ìîíòàæó â îïàñíûõ çîíàõ ñîäåðæàòñÿ íà ñòð. 7.

(ñì. ïðîäîëæåíèå)
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Òàáëèöà 1. Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè (ïðîäîëæåíèå)

Êîðïóñ ýëåêòðîîáîðóäîâàíèÿ:

Ïðè íàëè÷èè
äèñòàíöèîííîé
âåíòèëÿöèè

Áåç äèñòàíöèîííîé
âåíòèëÿöèè

CSA - êîæóõ òèïà 4X
FM - NEMA 4X
ATEX - IP66
IECEx - IP66

CSA - êîæóõ òèïà 3
FM - NEMA 3
ATEX - IP64
IECEx - IP64

Äðóãèå êëàññèôèêàöèè è ñåðòèôèêàöèè
GOST-R - Ðîññèéñêèé ãîñóäàðñòâåííûé ñòàíäàðò

INMETRO - Íàöèîíàëüíûé èíñòèòóò ìåòðîëîãèè,
êà÷åñòâà è òåõíîëîãèé (Áðàçèëèÿ)

KGS - Êîðåéñêàÿ êîðïîðàöèÿ ãàçîâîé áåçîïàñíîñòè
(Þæíàÿ Êîðåÿ)

NEPSI - Íàöèîíàëüíûé öåíòð íàäçîðà è ïðîâåðêè ïî
âçðûâîçàùèòå è áåçîïàñíîñòè
êîíòðîëüíî-èçìåðèòåëüíûõ ïðèáîðîâ (Êèòàé)

RTN - Ðîñòåõíàäçîð

Äëÿ ïîëó÷åíèÿ ñïåöèàëüíîé èíôîðìàöèè ïî
êëàññèôèêàöèè è ñåðòèôèêàöèè îáðàòèòåñü â òîðãîâîå
ïðåäñòàâèòåëüñòâî êîìïàíèè Emerson Process
Management.

Ñîåäèíåíèÿ

Äàâëåíèå ïèòàíèÿ è äàâëåíèå íà âûõîäå:
ñîåäèíåíèå ñ 1/4 äþéìà âíóòðåííåé íîðìàëüíîé
òðóáíîé ðåçüáîé
Âåíòèëÿöèÿ: 1/4 äþéìà âíóòðåííÿÿ íîðìàëüíàÿ
òðóáíàÿ ðåçüáà
Ýëåêòðè÷åñêîå ñîåäèíåíèå: ñòàíäàðòíàÿ
1/2 äþéìà íîðìàëüíàÿ òðóáíàÿ ðåçüáà
Ðàçìåð ïðîâîäà: îò 18 äî 22 ïî AWG
(Àìåðèêàíñêèé ñîðòàìåíò ïðîâîäîâ)

Ðåãóëèðîâêè(1)

Ðåãóëèðîâêà íóëÿ è ðàáî÷åãî äèàïàçîíà:
ïîäñòðîå÷íûå ïîòåíöèîìåòðû (20 îáîðîòîâ) äëÿ
íàñòðîéêè íóëÿ è ðàáî÷åãî äèàïàçîíà íàõîäÿòñÿ ïîä
êðûøêîé êîðïóñà (ñì. ðèñ. 10).
Ïåðåêëþ÷àòåëü: ïîçâîëÿåò âûáèðàòü äèàïàçîí
âõîäíîãî ñèãíàëà è íàñòðàèâàòü âûõîäíîé ñèãíàë îò
0,14 äî 2,3 áàðà (îò 2 äî 33 ôóíòîâ/êâ. äþéì (èçá.)).

Âîçìîæíîñòè ìîíòàæà íà
J Ïðèâîä J òðóáîïðîâîä èëè J ïîâåðõíîñòü

Ïðèìåðíûé âåñ (òîëüêî ïðåîáðàçîâàòåëü)
2,5 êã (5,5 ôóíòà)

Âðåìÿ õîäà ïðèâîäà
Ñì. ðèñ. 2

Äåêëàðàöèÿ ñîîòâåòñòâèÿ SEP

Êîìïàíèÿ Fisher Controls International LLC çàÿâëÿåò,
÷òî ýòî èçäåëèå ñîîòâåòñòâóåò òðåáîâàíèÿì
ñòàòüè 3, ïóíêòà 3 Äèðåêòèâû ÅÑ ïî îáîðóäîâàíèþ,
ðàáîòàþùåìó ïîä äàâëåíèåì (PED) 97 / 23 / EC.
Èçäåëèå ðàçðàáîòàíî è èçãîòîâëåíî â ñîîòâåòñòâèè
ñ òðåáîâàíèÿìè òåõíîëîãèè çâóêîòåõíèêè (Sound
Engineering Practice) è íà íåãî íå ìîæåò áûòü
íàíåñåíà ìàðêèðîâêà CE ñîîòâåòñòâèÿ òðåáîâàíèÿ
äèðåêòèâû ïî îáîðóäîâàíèþ, ðàáîòàþùåìó ïîä
äàâëåíèåì.

Ïðè ýòîì, íà èçäåëèå ìîæåò áûòü íàíåñåíà
ìàðêèðîâêà CE, óêàçûâàþùàÿ íà ñîîòâåòñòâèå
òðåáîâàíèÿì äðóãèõ ïðèìåíÿåìûõ äèðåêòèâ ÅÑ.

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ. Ñïåöèàëèçèðîâàííàÿ òåðìèíîëîãèÿ ïî äàííîìó óñòðîéñòâó ïðåäñòàâëåíà â ñòàíäàðòå 51.1 ANSI/ISA - Òåðìèíîëîãèÿ ïî òåõíîëîãè÷åñêîìó îáîðóäîâàíèþ.
1. Äëÿ äðóãèõ äèàïàçîíîâ òðåáóþòñÿ íàñòðîéêè íóëÿ è ðàáî÷åãî äèàïàçîíà.
2. Íå äîïóñêàåòñÿ ïðåâûøåíèå ïðåäåëüíûõ çíà÷åíèé äàâëåíèÿ èëè òåìïåðàòóðû, óêàçàííûõ â äàííîì ðóêîâîäñòâå èëè â ñîîòâåòñòâóþùèõ ñòàíäàðòàõ.
3. Íîðì. ì3/÷àñ - íîðìàëüíûõ êóáè÷åñêèõ ìåòðîâ â ÷àñ (0_C è 1,01325 áàð, àáñîëþò.). Ñò. êóá. ôóò/÷ - ñòàíäàðòíûõ êóáè÷åñêèõ ôóòîâ â ÷àñ (60_F è 14,7 ôóíòîâ/êâ. äþéì (àáñ.)).
4. Ðàáî÷èå õàðàêòåðèñòèêè ïîëó÷åíû ïðè èñïîëüçîâàíèè ïðåîáðàçîâàòåëÿ ñ âõîäíûì ñèãíàëîì 4 - 20 ìÀ ïîñòîÿííîãî òîêà è âûõîäíûì ñèãíàëîì îò 0,2 äî 1,0 áàðà

(3 - 15 ôóíòîâ/êâ. äþéì (èçá.)) ïðè òåìïåðàòóðå îêðóæàþùåé ñðåäû 24_C (75_F).

Òàáëèöà 2. Õàðàêòåðèñòèêè ýëåêòðîìàãíèòíîé ñîâìåñòèìîñòè - Ïîìåõîóñòîé÷èâîñòü

Ïîðò ßâëåíèå Áàçîâûé Ñòàíäàðò Êîíòðîëüíûé Óðîâåíü
Êðèòåðèè

Ýôôåêòèâíîñòè(1)

Êîæóõ

Ýëåêòðîñòàòè÷åñêèé ðàçðÿä (ÝÑÐ) IEC 61000-4-2
4 êÂ ïðè êîíòàêòå
8 êÂ ïî âîçäóõó

A

Ïîëå ýëåêòðîìàãíèòíîãî èçëó÷åíèÿ IEC 61000-4-3
80 - 1000 ÌÃö ïðè 10 Â/ì ïðè 1 êÃö ÀÌ ïðè 80%
1400 - 2000 ÌÃö ïðè 3 Â/ì ïðè 1 êÃö ÀÌ ïðè 80%
2000 - 2700 ÌÃö ïðè 1 Â/ì ïðè 1 êÃö ÀÌ ïðè 80%

A

Âõîäíîé/âûõîäíîé
ñèãíàë/óïðàâëåíèå

Âñïëåñê (áûñòðûå ïåðåõîäíûå
ïðîöåññû)

IEC 61000-4-4 1 êÂ A

Âûáðîñ íàïðÿæåíèÿ IEC 61000-4-5
1 êÂ (òîëüêî îäíîôàçíîå ÊÇ íà çåìëþ, äëÿ
êàæäîãî ïîðòà)

A

Íàâåäåííàÿ ðàäèî÷àñòîòà IEC 61000-4-6 îò 150 êÃö äî 80 ÌÃö ïðè 3 Â ñðåäíåêâ. çíà÷. A
Îãðàíè÷åíèå ñïåöèôèêàöèé = 1% ðàáî÷åãî äèàïàçîíà
1. A = Îòñóòñòâèå ñíèæåíèÿ ýôôåêòèâíîñòè â õîäå èñïûòàíèé. B = Âðåìåííîå óõóäøåíèå õàðàêòåðèñòèê âî âðåìÿ èñïûòàíèé, íî-ñ ïîñëåäóþùèì ñàìîñòîÿòåëüíûì
âîçâðàòîì ê èñõîäíûì çíà÷åíèÿì.
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Òàáëèöà 3. Ìàêñèìàëüíûé óñòàíîâèâøèéñÿ
ðàñõîä (âîçäóõ)

ÄÀÂËÅÍÈÅ
ÏÈÒÀÍÈß

ÄÀÂËÅÍÈÅ ÍÀ
ÂÛÕÎÄÅ

ÓÑÒÀÍÎÂÈÂØÈÉÑß
ÐÀÑÕÎÄ(1)

áàð
ôóíò/êâ.

äþéì
áàð

ôóíò/êâ.
äþéì

ì3/÷
ñò. êóá.
ôóò/÷

1,4 20

0,2 - 1,0 3 - 15

0,2 3 0,04 1,5

0,62 9 0,06 2,0

1,0 15 0,07 2,6

2,4 35

0,4 - 2,0 6 - 30

0,4 6 0,05 1,7

1,2 18 0,08 2,9

2 30 0,12 4,1

2,6 38

0,1 - 2,3 2 - 33

0,1 2 0,04 1,5

1,2 17,5 0,08 2,9

2,3 33 0,12 4,3
1. Íîðìàëüíûå ì3/÷ - íîðìàëüíûå êóáè÷åñêèå ìåòðû â ÷àñ

(0C è 1,0135 áàð àáñ.). ñò.êóá. ôóò/÷ - ñòàíäàðòíûå êóáè÷åñêèå ôóòû
â ÷àñ (60F è 14,7 ôóíò/êâ.äþéì èçá.).

Òàáëèöà 4. Ìàêñèìàëüíûé óñòàíîâèâøèéñÿ
ðàñõîä (ïðèðîäíûé ãàç)

ÄÀÂËÅÍÈÅ
ÏÈÒÀÍÈß

ÄÀÂËÅÍÈÅ ÍÀ
ÂÛÕÎÄÅ

ÓÑÒÀÍÎÂÈÂØÈÉÑß
ÐÀÑÕÎÄ(1,2)

áàð
ôóíò/êâ.

äþéì
áàð

ôóíò/êâ.
äþéì

ì3/÷
ñò. êóá.
ôóò/÷

1,4 20

0,2 - 1,0 3 - 15

0,2 3 0,06 1,95

0,62 9 0,07 2,6

1,0 15 0,1 3,38

2,4 35

0,4 - 2,0 6 - 30

0,4 6 0,6 2,21

1,2 18 0,11 3,77

2 30 0,15 5,33

2,6 38

0,1 - 2,3 2 - 33

0,1 2 0,06 1,94

1,2 17,5 0,11 3,74

2,3 33 0,18 5,55
1. Íîðìàëüíûå ì3/÷ - íîðìàëüíûå êóáè÷åñêèå ìåòðû â ÷àñ

(0C è 1,0135 áàð àáñ.). ñò.êóá. ôóò/÷ - ñòàíäàðòíûå êóáè÷åñêèå ôóòû
â ÷àñ (60F è 14,7 ôóíò/êâ.äþéì èçá.).

2. Óñòàíîâèâøèéñÿ ðàñõîä ïðèðîäíîãî ãàçà îñíîâàí íà óäåëüíîé ïëîòíîñòè
ïðèðîäíîãî ãàçà 0,6.
Ñ ðîñòîì óäåëüíîé ïëîòíîñòè ïîòîê ñíèæàåòñÿ.

Ðèñ. 2. Ñîîòíîøåíèÿ âûõîäíîé ñèãíàë-âðåìÿ äëÿ ïðåîáðàçîâàòåëÿ Fisher i2P-100
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Óñòàíîâêà
Ïðåîáðàçîâàòåëü i2P-100 áûë ðàçðàáîòàí è îäîáðåí äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ ëèáî ñ âîçäóõîì, ëèáî ñ ïðèðîäíûì ãàçîì
â êà÷åñòâå ðàáî÷åé ñðåäû. Ïðè èñïîëüçîâàíèè ïðèðîäíîãî ãàçà â êà÷åñòâå ðàáî÷åé ñðåäû ïðèðîäíûé ãàç áóäåò
èñïîëüçîâàòüñÿ â ïíåâìàòè÷åñêèõ âûõîäíûõ ñîåäèíåíèÿõ ìåæäó ïðåîáðàçîâàòåëåì è ëþáûì ïîäêëþ÷åííûì
îáîðóäîâàíèåì. Ïðè íîðìàëüíûõ óñëîâèÿõ, ðàáî÷àÿ ñðåäà áóäåò âåíòèëèðîâàòüñÿ èç óñòðîéñòâà â îêðóæàþùóþ
àòìîñôåðó, åñëè íå áóäåò îðãàíèçîâàíà äèñòàíöèîííàÿ âåíòèëÿöèÿ. Ïðè èñïîëüçîâàíèè â êà÷åñòâå ðàáî÷åé ñðåäû
ïðèðîäíîãî ãàçà â ïîìåùåíèè, ñåðòèôèöèðîâàííîì, êàê áåçîïàñíàÿ çîíà, òðåáóåòñÿ äèñòàíöèîííàÿ âåíòèëÿöèÿ
óñòðîéñòâà. Îòñóòñòâèå äèñòàíöèîííîé âåíòèëÿöèè ìîæåò ñòàòü ïðè÷èíîé òðàâì ïåðñîíàëà, ïîâðåæäåíèÿ
îáîðóäîâàíèÿ è ïåðåêëàññèôèêàöèè äàííîé çîíû. Äëÿ îïàñíûõ ìåñò äèñòàíöèîííàÿ âåíòèëÿöèÿ óñòðîéñòâà ìîæåò
òðåáîâàòüñÿ â çàâèñèìîñòè îò êëàññèôèêàöèè çîíû, à òàêæå â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè ìåñòíûõ, ðåãèîíàëüíûõ è
ôåäåðàëüíûõ íîðì, ïðàâèë è ïîëîæåíèé. Îòñóòñòâèå íåîáõîäèìîé äèñòàíöèîííîé âåíòèëÿöèè ìîæåò ñòàòü ïðè÷èíîé
òðàâì ïåðñîíàëà, ïîâðåæäåíèÿ îáîðóäîâàíèÿ è ïåðåêëàññèôèêàöèè äàííîé çîíû.

Äîïîëíèòåëüíàÿ èíôîðìàöèÿ ïî áåçîïàñíîé óñòàíîâêå è ýêñïëóàòàöèè â îïàñíûõ çîíàõ äàíà â Êëàññèôèêàöèè
îïàñíûõ çîí è ñïåöèàëüíûõ èíñòðóêöèÿõ ïî áåçîïàñíîé ýêñïëóàòàöèè è óñòàíîâêå â îïàñíûõ çîíàõ.
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ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

Âî èçáåæàíèå òðàâì ïåðñîíàëà èëè ïîâðåæäåíèÿ îáîðóäîâàíèÿ â ðåçóëüòàòå íåîæèäàííîãî ñáðîñà äàâëåíèÿ,
âûáðîñà âîçäóõà èëè ïðèðîäíîãî ãàçà ñëåäóåò ñîáëþäàòü ñëåäóþùèå ïðàâèëà:

D Ïðè âûïîëíåíèè ëþáûõ äåéñòâèé, ñâÿçàííûõ ñ óñòàíîâêîé, íåîáõîäèìî âñåãäà íàäåâàòü çàùèòíóþ
îäåæäó, ïåð÷àòêè è ñðåäñòâà çàùèòû ãëàç.

D Ïðè óñòàíîâêå â ñóùåñòâóþùóþ ñèñòåìó íåîáõîäèìî îáðàòèòüñÿ ê ïàðàãðàôó ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ â
íà÷àëå ðàçäåëà Òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå íàñòîÿùåãî ðóêîâîäñòâà.

D Âìåñòå ñ òåõíîëîãîì èëè èíæåíåðîì ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè íåîáõîäèìî ïðåäïðèíÿòü âñå
äîïîëíèòåëüíûå ìåðû, íàïðàâëåííûå íà îáåñïå÷åíèå çàùèòû îò òåõíîëîãè÷åñêîé ñðåäû.

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

Â ýòîì óñòðîéñòâå ñáðîñ ðàáî÷åé ñðåäû îñóùåñòâëÿåòñÿ â îêðóæàþùóþ ñðåäó. Ïðè óñòàíîâêå äàííîãî
óñòðîéñòâà â áåçîïàñíîì (íåêëàññèôèöèðîâàííîì) ìåñòå â îãðàíè÷åííîì ïðîñòðàíñòâå ñ èñïîëüçîâàíèåì â
êà÷åñòâå ðàáî÷åé ñðåäû ïðèðîäíîãî ãàçà, íåîáõîäèìî îðãàíèçîâàòü äèñòàíöèîííóþ âåíòèëÿöèþ äàííîãî
óñòðîéñòâà ñ îòâîäîì ñðåäû â áåçîïàñíîå ìåñòî. Îòñóòñòâèå äèñòàíöèîííîé âåíòèëÿöèè ìîæåò ñòàòü
ïðè÷èíîé òðàâì ïåðñîíàëà èëè ïîâðåæäåíèÿ îáîðóäîâàíèÿ â ðåçóëüòàòå ïîæàðà èëè âçðûâà. Òàêæå ýòî
ìîæåò ïðèâåñòè ê ïåðåêëàññèôèêàöèè äàííîé çîíû.
Ïðè óñòàíîâêå äàííîãî óñòðîéñòâà â îïàñíûõ (êëàññèôèöèðîâàííûõ) ìåñòàõ, äèñòàíöèîííàÿ âåíòèëÿöèÿ
óñòðîéñòâà ìîæåò òðåáîâàòüñÿ â çàâèñèìîñòè îò êëàññèôèêàöèè çîíû, à òàêæå â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè
ìåñòíûõ, ðåãèîíàëüíûõ è ôåäåðàëüíûõ íîðì, ïðàâèë è ïîëîæåíèé. Îòñóòñòâèå íåîáõîäèìîé äèñòàíöèîííîé
âåíòèëÿöèè ìîæåò ñòàòü ïðè÷èíîé òðàâì ïåðñîíàëà èëè ïîâðåæäåíèÿ îáîðóäîâàíèÿ â ðåçóëüòàòå ïîæàðà èëè
âçðûâà. Òàêæå ýòî ìîæåò ïðèâåñòè ê ïåðåêëàññèôèêàöèè äàííîé çîíû.
Âåíòèëÿöèîííûé òðóáîïðîâîä äîëæåí îòâå÷àòü ìåñòíûì íîðìàì è ãîñóäàðñòâåííûì ñòàíäàðòàì, èìåòü
ìèíèìàëüíî âîçìîæíóþ äëèíó è ñîîòâåòñòâóþùèé âíóòðåííèé äèàìåòð, à òàêæå ìèíèìàëüíîå ÷èñëî èçãèáîâ
äëÿ óìåíüøåíèÿ âíóòðåííåãî äàâëåíèÿ â êîðïóñå.

Ïðè ïîëó÷åíèè ñ çàâîäà óñòàíîâî÷íûå âèíòû (ïîç. 8), êîòîðûå îáåñïå÷èâàþò êðåïëåíèå êðûøåê êîðïóñà (ïîç. 2),
îñëàáëåíû ïðèìåðíî íà 1 îáîðîò. Ïðè èñïîëüçîâàíèè ïðåîáðàçîâàòåëÿ i2P-100 âî âçðûâîîïàñíûõ àòìîñôåðàõ
äàííûå óñòàíîâî÷íûå âèíòû äîëæíû áûòü ïîëíîñòüþ çàòÿíóòû.

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

Ïðè èñïîëüçîâàíèè äàííîãî óñòðîéñòâà âî âçðûâîîïàñíûõ çîíàõ, óñòàíîâî÷íûå âèíòû (ïîç. 8) äîëæíû
ïîëíîñòüþ çàòÿãèâàòüñÿ äëÿ êðåïëåíèÿ/ôèêñèðîâàíèÿ êðûøåê êîðïóñà. Åñëè äàííûå óñòàíîâî÷íûå âèíòû
áóäóò çàòÿíóòû íå ïîëíîñòüþ, âîçìîæíî íåïðåäâèäåííîå îòêðûòèå óñòðîéñòâà, ÷òî ìîæåò ïðèâåñòè ê
òðàâìèðîâàíèþ ïåðñîíàëà èëè ïîâðåæäåíèþ îáîðóäîâàíèÿ â ðåçóëüòàòå ïîæàðà èëè âçðûâà.
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Êëàññèôèêàöèÿ îïàñíûõ çîí è ñïåöèàëüíûå èíñòðóêöèè ïî
áåçîïàñíîé ýêñïëóàòàöèè è óñòàíîâêå â îïàñíûõ çîíàõ
Íà íåêîòîðûõ ïàñïîðòíûõ òàáëè÷êàõ ìîæåò áûòü óêàçàíî íåñêîëüêî îäîáðåíèé îò ñåðòèôèêàöèîííûõ îðãàíîâ, è äëÿ
êàæäîãî îäîáðåíèÿ èìåþòñÿ îñîáûå òðåáîâàíèÿ ïî óñòàíîâêå è/èëè óñëîâèÿì áåçîïàñíîé ýêñïëóàòàöèè. Ýòè îñîáûå
óêàçàíèÿ ïî áåçîïàñíîé ýêñïëóàòàöèè ñëóæàò äîïîëíåíèåì è ìîãóò çàìåíÿòü ñòàíäàðòíûå ïðîöåäóðû óñòàíîâêè.
Ñïåöèàëüíûå èíñòðóêöèè ïåðå÷èñëåíû ïî îäîáðåíèÿì îò ñåðòèôèêàöèîííûõ îðãàíîâ.

Ïðèìå÷àíèå

Äàííàÿ èíôîðìàöèÿ ÿâëÿåòñÿ äîïîëíåíèåì ê èíôîðìàöèè, ïðèâåäåííîé íà ïàñïîðòíîé òàáëè÷êå èçäåëèÿ.

Èíôîðìàöèÿ î ñåðòèôèêàöèÿõ ñîäåðæèòñÿ íà ïàñïîðòíîé òàáëè÷êå.

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

Íåñîáëþäåíèå äàííûõ óñëîâèé áåçîïàñíîé ýêñïëóàòàöèè ìîæåò ñòàòü ïðè÷èíîé òðàâì ïåðñîíàëà èëè
ïîâðåæäåíèÿ îáîðóäîâàíèÿ â ðåçóëüòàòå ïîæàðà èëè âçðûâà è ê ïåðåêëàññèôèêàöèè çîíû.

CSA
Èñêðîáåçîïàñíîñòü, âçðûâîáåçîïàñíîñòü, çàùèòà îò âîñïëàìåíåíèÿ ãîðþ÷åé ïûëè, òèï n

Îñîáûå óñëîâèÿ ïî áåçîïàñíîé ýêñïëóàòàöèè îòñóòñòâóþò.

Äëÿ ïîëó÷åíèÿ èíôîðìàöèè ïî îäîáðåíèþ ñì. òàáëèöó 5, íà ðèñ. 15 ïîêàçàíà ñõåìà êîíòóðà CSA, à íà ðèñ. 16
ïîêàçàíà òèïè÷íàÿ ïàñïîðòíàÿ òàáëè÷êà ñ ñåðòèôèêàöèåé CSA è FM.

Òàáëèöà 5. Êëàññèôèêàöèÿ îïàñíûõ çîí - CSA (Êàíàäà)

Îðãàí
ñåðòèôèêàöèè

Ïîëó÷åííàÿ ñåðòèôèêàöèÿ
Íîìèíàëüíûå

õàðàêòåðèñòèêè
îáúåêòà

Òåìïåðàòóðíûé êëàññ Êëàññ çàùèòû êîæóõà

CSA (Êàíàäñêàÿ
àññîöèàöèÿ ïî

ñòàíäàðòèçàöèè)

Èñêðîáåçîïàñíîñòü
Ex ia IIC T3/T4/T5 â ñîîòâåòñòâèè ñ ÷åðòåæîì GE07471
Èñêðîáåçîïàñíîñòü Ex ia
Êëàññ I, II, III, êàòåãîðèÿ 1 Ãðóïïû A,B,C,D,E,F,G â
ñîîòâåòñòâèè ñ ÷åðòåæîì GE07471

Vìàêñ = 30 Â
ïîñòîÿííîãî òîêà
Iìàêñ = 100 ìÀ
Pi = 1,0 Âò
Ci = 0 íÔ
Li = 0 ìÃí

T3 (Tîêð. ñð. 85°C)
T4 (Tîêð. ñð. 81°C)
T5 (Tîêð. ñð. 46°C)

Êîæóõ CSA òèïà 4X*

Âçðûâîáåçîïàñíîñòü
Ex d IIC T5/T6
Êëàññ I, êàòåãîðèÿ 1 Ãðóïïû A,B,C,D T5

- - -
T5 (Tîêð. ñð. 85°C)
T6 (Tîêð. ñð. 75°C)

Êîæóõ CSA òèïà 4X*

Òèï n
Ex nC IIC T5/T6

- - -
T5 (Tîêð. ñð. 85°C)
T6 (Tîêð. ñð. 75°C)

Êîæóõ CSA òèïà 4X*

Êëàññ I, êàòåãîðèÿ 2 Ãðóïïû A,B,C,D T5
Êëàññ II, êàòåãîðèÿ 1, Ãðóïïû E,F,G T5
Êëàññ II, êàòåãîðèÿ 2 Ãðóïïû F,G T5
Êëàññ III

- - - T5 (Tîêð. ñð. 85°C) Êîæóõ CSA òèïà 4X*

*Ïðè íàëè÷èè äèñòàíöèîííîé âåíòèëÿöèè.
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FM
Îñîáûå óñëîâèÿ èñïîëüçîâàíèÿ

Èñêðîáåçîïàñíîñòü, âçðûâîáåçîïàñíîñòü, òèï n, íåâîçãîðàåìîñòü, çàùèòà îò âîñïëàìåíåíèÿ ãîðþ÷åé ïûëè

1. Ïðè èñïîëüçîâàíèè èçäåëèÿ ñ ïðèðîäíûì ãàçîì â êà÷åñòâå ðàáî÷åé ñðåäû ìàêñèìàëüíîå ðàáî÷åå äàâëåíèå
ïîäà÷è ïðèðîäíîãî ãàçà îãðàíè÷èâàåòñÿ çíà÷åíèåì 50 ôóíòîâ/êâ. äþéì.

2. Ïðè èñïîëüçîâàíèè èçäåëèÿ ñ ïðèðîäíûì ãàçîì â êà÷åñòâå ðàáî÷åé ñðåäû äîëæíà ïðåäóñìàòðèâàòüñÿ
ñîîòâåòñòâóþùàÿ äèñòàíöèîííàÿ âåíòèëÿöèÿ, êàê îïèñàíî íà ñòðàíèöå 14 äàííîãî ðóêîâîäñòâà.

3. Êîæóõ ïðèáîðà ñîäåðæèò àëþìèíèé è ðàññìàòðèâàåòñÿ êàê ïðåäñòàâëÿþùèé ïîòåíöèàëüíóþ îïàñíîñòü âîçãîðàíèÿ
â ðåçóëüòàòå ìåõàíè÷åñêîãî âîçäåéñòâèÿ èëè òðåíèÿ. Ïðè óñòàíîâêå ñëåäóåò ñîáëþäàòü îñòîðîæíîñòü è èñêëþ÷èòü
óäàðû èëè òðåíèå.

Äîïîëíèòåëüíàÿ èíôîðìàöèÿ ïðèâåäåíà â òàáëèöå 6, ñõåìà FM ïîêàçàíà íà ðèñ. 17, ïàñïîðòíàÿ òàáëè÷êà ñ
ñåðòèôèêàòîì CSA/FM ïîêàçàíà íà ðèñ. 16.

Òàáëèöà 6. Êëàññèôèêàöèÿ îïàñíûõ çîí - FM (ÑØÀ)

Îðãàí
ñåðòèôèêàöèè

Ïîëó÷åííûé ñåðòèôèêàò
Íîìèíàëüíûå

õàðàêòåðèñòèêè
îáúåêòà

Òåìïåðàòóðíûé êëàññ Êëàññ çàùèòû êîæóõà

Ðàäèî÷àñòîòà
(âûñîêàÿ ÷àñòîòà)

IS Èñêðîáåçîïàñíîñòü
Êëàññ I, II, III Ðàçäåë 1 Ãðóïïû A, B, C, D, E, F, G
ñîãëàñíî ÷åðòåæó GE07470
Êëàññ I Çîíà 0 AEx ia IIC T3/T4/T5
ñîãëàñíî ÷åðòåæó GE07470

Vmax = 30 Â ïîñò.
òîêà
Imax = 100 ìÀ
Pi = 1,0 Âò
Ci = 0 ìêÔ
Li = 0 ìêÃ

T3 (Tîêð. ñð. 85°C)
T4 (Tîêð. ñð. 81°C)
T5 (Tîêð. ñð. 46°C)

NEMA 4X*

XP Âçðûâîáåçîïàñíûé
Êëàññ I, Ðàçäåë 1, Ãðóïïû A, B, C, D T5/T6
Êëàññ I Çîíà 1 AEx d IIC T5/T6

NI Íåãîðþ÷èé
Êëàññ I, Ðàçäåë 2, Ãðóïïû A, B, C, D T5/T6

Òèï n
Êëàññ I, Çîíà 2 AExnC IIC T5/T6

DIP Âçðûâîçàùèùåííûé
Êëàññ II, III Ðàçäåë 1, Ãðóïïû E, F, G T5/T6

S ïîäõîäèò äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ
Êëàññ II, III Ðàçäåë 2, Ãðóïïû F, G T5/T6

- - -
T5 (Tîêð. ñð. 85 C)
T6 (Tîêð. ñð. 75 C)

NEMA 4X*

*Ïðè íàëè÷èè äèñòàíöèîííîé âåíòèëÿöèè

ATEX
Âàðèàíòû îäîáðåíèÿ

Âñå óñòðîéñòâà, îäîáðåííûå ATEX, ïîñòàâëÿþòñÿ ñ êîìáèíèðîâàííûì øèëäèêîì, íà êîòîðîì óêàçûâàþòñÿ ðàçëè÷íûå
âàðèàíòû îäîáðåíèÿ (èñêðîáåçîïàñíîñòü è âçðûâîçàùèùåííîñòü, ïîæàðîáåçîïàñíîñòü è âçðûâîçàùèùåííîñòü, òèï n
è âçðûâîçàùèùåííîñòü), êàê óêàçàíî íà ðèñ. 18. Âî âðåìÿ óñòàíîâêè ðàçðåøàåòñÿ èñïîëüçîâàòü òîëüêî îäèí òèï
çàùèòû. Èçäåëèå äîëæíî èìåòü ñîîòâåòñòâóþùóþ ìàðêèðîâêó èñïîëüçóåìîãî ìåòîäà çàùèòû è íå äîëæíî èçìåíÿòüñÿ
èëè èñïîëüçîâàòüñÿ êàêèì-ëèáî äðóãèì ñïîñîáîì, îòëè÷íûì îò ïåðâîíà÷àëüíî óêàçàííîãî êîíå÷íûì ïîëüçîâàòåëåì.

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

Òîëüêî äëÿ ïðèìåíåíèé ñîãëàñíî ATEX êîíå÷íûé ïîëüçîâàòåëü äîëæåí âûáðàòü è óêàçàòü â ìàðêèðîâêå
òîëüêî îäèí ìåòîä çàùèòû ïðè óñòàíîâêå. Óêàçàííûé â ìàðêèðîâêå ìåòîä íå äîëæåí èçìåíÿòüñÿ.
Íåñîáëþäåíèå äàííûõ èíñòðóêöèé ñîçäàñò óãðîçó âçðûâà ïðåîáðàçîâàòåëÿ, ÷òî ìîæåò ïðèâåñòè ê
òðàâìèðîâàíèþ ïåðñîíàëà èëè ïîâðåæäåíèþ îáîðóäîâàíèÿ.
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Îñîáûå óñëîâèÿ äëÿ áåçîïàñíîé ýêñïëóàòàöèè

Èñêðîáåçîïàñíîñòü
1. Ïåðåä ââîäîì ïðåîáðàçîâàòåëÿ â ýêñïëóàòàöèþ, ïîëüçîâàòåëü äîëæåí çà÷åðêíóòü íà ïàñïîðòíîé òàáëè÷êå ïîëÿ ñ

óêàçàíèåì òèïîâ çàùèòû, êîòîðûå íåïðèìåíèìû â äàííîì ñëó÷àå (Ex ia IIC T3 - T5, KEMA 05ATEX1109 X èëè
Ex nA II T5/T6, KEMA 05ATEX1119) èëè óêàçàòü âûáðàííûé òèï çàùèòû. Óêàçàííûé ïåðâîíà÷àëüíî òèï çàùèòû íå
ìîæåò áûòü èçìåíåí âïîñëåäñòâèè.

2. Òàê êàê êîæóõ ïðåîáðàçîâàòåëÿ i2P-100 âûïîëíåí èç àëþìèíèÿ, ïðè åãî ðàçìåùåíèè â çîíå, ãäå òðåáóåòñÿ
èñïîëüçîâàíèå àïïàðàòà êàòåãîðèè 1 G, ïðåîáðàçîâàòåëü äîëæåí óñòàíàâëèâàòüñÿ òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû äàæå â
ñëó÷àå ðåäêèõ àâàðèé èñêëþ÷àëîñü îáðàçîâàíèå èñòî÷íèêîâ âîçãîðàíèÿ â ðåçóëüòàòå óäàðà èëè èñêð òðåíèÿ.

3. Äèàïàçîí òåìïåðàòóð îêðóæàþùåé ñðåäû:
îò -40_C äî +46_C äëÿ êëàññà òåìïåðàòóðû T5
îò -40_C äî +81_C äëÿ êëàññà òåìïåðàòóðû T4
îò -40_C äî +85_C äëÿ êëàññà òåìïåðàòóðû T3

Ýëåêòðè÷åñêèå äàííûå:
Óñòðîéñòâî äîëæíî óñòàíàâëèâàòüñÿ ñ ñîîòâåòñòâóþùèì áàðüåðîì èñêðîáåçîïàñíîñòè ñî ñëåäóþùèìè
ìàêñèìàëüíûìè íîìèíàëüíûìè çíà÷åíèÿìè:
Ui = 30 Â ; Ii = 100 ìÀ (ñ îãðàíè÷åííûì ñîïðîòèâëåíèåì) ; Pi = 1 Âò ; Ci = 0 íÔ ; Li = 0 ìÃí

Ïîæàðîáåçîïàñíûé

1. Ïåðåä ââîäîì ïðåîáðàçîâàòåëÿ â ýêñïëóàòàöèþ ïîëüçîâàòåëü äîëæåí çà÷åðêíóòü íà ïàñïîðòíîé òàáëè÷êå ïîëÿ ñ
óêàçàíèåì òèïîâ çàùèòû, êîòîðûå íåïðèìåíèìû â äàííîì ñëó÷àå (Ex ia IIC T3 - T5, KEMA 05ATEX1109 X èëè
Ex nA II T5/T6, KEMA 05ATEX1119), èëè óêàçàòü âûáðàííûé òèï çàùèòû. Óêàçàííûé ïåðâîíà÷àëüíî òèï çàùèòû íå
ìîæåò áûòü èçìåíåí âïîñëåäñòâèè.

2. Äëÿ ýëåêòðè÷åñêèõ ñîåäèíåíèé, êàê ïðàâèëî, ïðèìåíÿåòñÿ êàáåëü èëè êàáåëåïðîâîä.

D Ïðè èñïîëüçîâàíèè êàáåëüíîãî ñîåäèíåíèÿ êàáåëüíûé âõîä è çàïèðàþùèå óñòðîéñòâà äîëæíû áûòü
ñåðòèôèöèðîâàíû â ñîîòâåòñòâèè ñ ïîæàðîáåçîïàñíîñòüþ êîæóõà òèïà d, êîòîðûé äîëæåí áûòü ïðèãîäåí äëÿ
óñëîâèé ýêñïëóàòàöèè è ïðàâèëüíî óñòàíîâëåí. Äëÿ òåìïåðàòóð îêðóæàþùåé ñðåäû, ïðåâûøàþùèõ 70_C, äîëæíû
èñïîëüçîâàòüñÿ òåðìîñòîéêèå êàáåëè è êàáåëüíûå ñàëüíèêè.

D Ïðè èñïîëüçîâàíèè óïðî÷íåííîãî ñîåäèíåíèÿ êàáåëåïðîâîäà ñåðòèôèöèðîâàííîå óïëîòíèòåëüíîå óñòðîéñòâî,
óñòàíîâëåííîå â êîæóõå ñ ïîæàðîáåçîïàñíîñòüþ òèïà d, òàêîå, êàê óïëîòíåíèå êàáåëåïðîâîäà c ìîíòàæíîé
ñìåñüþ, äîëæíî ïðåäóñìàòðèâàòüñÿ íåïîñðåäñòâåííî íà âõîäå â êîðïóñ êëàïàíà. Äëÿ òåìïåðàòóð îêðóæàþùåé
ñðåäû, ïðåâûøàþùèõ 70_C, äîëæíû èñïîëüçîâàòüñÿ òåðìîñòîéêèå ïðîâîäà è ìîíòàæíàÿ ñìåñü äëÿ óïëîòíåíèÿ
êàáåëåïðîâîäà.

Òèï n

1. Ïåðåä ââîäîì ïðåîáðàçîâàòåëÿ â ýêñïëóàòàöèþ ïîëüçîâàòåëü äîëæåí çà÷åðêíóòü íà ïàñïîðòíîé òàáëè÷êå ïîëÿ ñ
óêàçàíèåì òèïîâ çàùèòû, êîòîðûå íåïðèìåíèìû â äàííîì ñëó÷àå (Ex ia IIC T3 - T5, KEMA 05ATEX1109 X èëè
Ex nA II T5/T6, KEMA 05ATEX1119), èëè óêàçàòü âûáðàííûé òèï çàùèòû. Óêàçàííûé ïåðâîíà÷àëüíî òèï çàùèòû íå
ìîæåò áûòü èçìåíåí âïîñëåäñòâèè.

Äîïîëíèòåëüíàÿ èíôîðìàöèÿ ïðèâåäåíà â òàáëèöå 7, íà ðèñ. 18 ïîêàçàíà ïàñïîðòíàÿ òàáëè÷êà, ïîäòâåðæäàþùàÿ
ñîîòâåòñòâèå òðåáîâàíèÿì ATEX/IECEx.
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Òàáëèöà 7. Êëàññèôèêàöèÿ îïàñíûõ çîí - ÀÒÅÕ

Ñåðòèôèêàò Ïîëó÷åííûé ñåðòèôèêàò
Íîìèíàëüíûå

õàðàêòåðèñòèêè îáúåêòà
Òåìïåðàòóðíûé êëàññ Êëàññ çàùèòû êîæóõà

ATEX
(Îáîðóäîâàíèå

äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ
â ïîòåíöèàëüíî
âçðûâîîïàñíîé

àòìîñôåðå)

Èñêðîáåçîïàñíûé
II 1 GD

Ãàç
Ex ia IIC T3/T4/T5
Ïûëü
T95 C (Tîêð 85 C)

Ui = 30 Â ïîñò. òîêà
Ii = 100 ìÀ
Pi = 1,0 Âò
Ci = 0 íÔ
Li = 0 ìÃí

T3 (Tîêð. ñð. 85°C)
T4 (Tîêð. ñð. 81°C)
T5 (Tîêð. ñð. 46°C)

IP66*

Îãíåñòîéêèé
II 2 GD

Ãàç
Ex d IIC T5/T6
Ïûëü
T95 C (Tîêð 85 C)

- - -
T5 (Tîêð. ñð. 85 C)
T6 (Tîêð. ñð. 75 C)

IP66*

Òèï n
II 3 GD

Ãàç
Ex nC II T5/T6
Ïûëü
T95 C (Tîêð 85 C)

- - -
T5 (Tîêð. ñð. 85 C)
T6 (Tîêð. ñð. 75 C)

IP66*

*Ïðè íàëè÷èè äèñòàíöèîííîé âåíòèëÿöè

IECEx (Ñèñòåìà ñåðòèôèêàöèè ÌÝÊ íà ñîîòâåòñòâèå ñòàíäàðòàì äëÿ
ýëåêòðè÷åñêîãî îáîðóäîâàíèÿ âî âçðûâîîïàñíîé àòìîñôåðå)
Ñòàíäàðòû, êîòîðûå èñïîëüçóþòñÿ äëÿ ñåðòèôèêàöèè IECEx

IEC60079-0:2011, IEC60079-1:2007, IEC60079-11:2011 è IEC60079-15:2010

Óñëîâèÿ ñåðòèôèêàöèè

Èñêðîáåçîïàñíîñòü, òèï n, ïîæàðîáåçîïàñíîñòü

Èñêðîáåçîïàñíîå èñïîëíåíèå èìååò ñëåäóþùèå ïàðàìåòðû:

Ui = 30 Â ; Ii = 100 ìÀ ; Pi = 1,0 Âò ; Ci = 0 ìêÔ ; Li = 0 ìêÃí

Äîïîëíèòåëüíàÿ èíôîðìàöèÿ ïðèâåäåíà â òàáëèöå 8, íà ðèñ. 18 ïîêàçàíà ïàñïîðòíàÿ òàáëè÷êà, ïîäòâåðæäàþùàÿ
ñîîòâåòñòâèå òðåáîâàíèÿì ATEX/IECEx.

Òàáëèöà 8. Êëàññèôèêàöèÿ îïàñíûõ çîí - IECEx

Ñåðòèôèêàò Ïîëó÷åííàÿ ñåðòèôèêàöèÿ
Íîìèíàëüíûå

õàðàêòåðèñòèêè îáúåêòà
Òåìïåðàòóðíûé êëàññ Êëàññ çàùèòû êîæóõà

IECEx (Ñèñòåìà
ñåðòèôèêàöèè ÌÝÊ

íà ñîîòâåòñòâèå
ñòàíäàðòàì äëÿ
ýëåêòðè÷åñêîãî

îáîðóäîâàíèÿ âî
âçðûâîîïàñíîé

àòìîñôåðå)

Èñêðîáåçîïàñíîñòü
Ãàç
Ex ia IIC T3/T4/T5

Ui = 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà
Ii = 100 ìÀ
Pi = 1,0 Âò
Ci = 0 ìêÔ
Li = 0 ìêÃí

T3 (Tîêð. ñð. 85°C)
T4 (Tîêð. ñð. 81°C)
T5 (Tîêð. ñð. 46°C)

IP66*

Ïîæàðîáåçîïàñíîñòü
Ãàç
Ex d IIC T5/T6

- - -
T5 (Tîêð. ñð. 85°C)
T6 (Tîêð. ñð. 75°C)

IP66*

Òèï n
Ãàç
Ex nC IIC T5/T6

- - -
T5 (Tîêð. ñð. 85°C)
T6 (Tîêð. ñð. 75°C)

IP66*

*Ïðè äèñòàíöèîííîé âåíòèëÿöèè
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Ìîíòàæ
Ïðè çàêàçå ïðåîáðàçîâàòåëÿ â ñîñòàâå ðåãóëèðóþùåãî êëàïàíà â ñáîðå íà çàâîäå-èçãîòîâèòåëå ïðåîáðàçîâàòåëü
ìîíòèðóåòñÿ íà ïðèâîä, è ê íåìó ïîäñîåäèíÿþòñÿ âñå íåîáõîäèìûå òðóáêè, çàòåì ïðåîáðàçîâàòåëü íàñòðàèâàåòñÿ â
ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè çàêàçà. Òèïîâûå ìîíòàæíûå êîíôèãóðàöèè ïîêàçàíû íà ðèñ. 3 è 4.

Ðèñ. 3. Ýëåêòðîïíåâìàòè÷åñêèé
ïðåîáðàçîâàòåëü Fisher i2P-100, êîòîðûé
óñòàíàâëèâàåòñÿ íà ïðèâîäå 667
ðàçìåðîì 30 ñ ïîñòóïàòåëüíûì äâèæåíèåì
øòîêà

W8723

ÎÒÂÅÐÑÒÈÅ ÏÎÄ
ÊÀÁÅËÜÍÛÉ ÂÂÎÄ

ÑÒÎÐÎÍÀ
ÊËÅÌÅÍÍÎÃÎ
ÁËÎÊÀ È ÊÐÛØÊÀ
ÝËÅÊÒÐÎÍÍÎÃÎ
ÌÎÄÓËß

ÊÐÛØÊÀ
ÏÐÅÎÁÐÀÇÎÂÀÒÅËß

Ðèñ. 4. Ýëåêòðîïíåâìàòè÷åñêèé
ïðåîáðàçîâàòåëü Fisher i2P-100,
óñòàíîâëåííûé íà ïîâîðîòíîì ïðèâîäå 1052
ðàçìåðîì 33 ñ ïîçèöèîíåðîì 3610J-è
ïîâîðîòíûì êëàïàíîì V300B

ÎÒÂÅÐÑÒÈÅ ÏÎÄ
ÊÀÁÅËÜÍÛÉ ÂÂÎÄ

ÑÒÎÐÎÍÀ
ÊËÅÌÅÍÍÎÃÎ
ÁËÎÊÀ È
ÊÐÛØÊÀ
ÝËÅÊÒÐÎÍÍÎÃ
Î ÌÎÄÓËß

ÊÐÛØÊÀ
ÏÐÅÎÁÐÀÇÎÂÀÒÅËß

W8693

Òàêæå, ïðåîáðàçîâàòåëè ìîãóò çàêàçûâàòüñÿ îòäåëüíî äëÿ óñòàíîâêè íà óæå äåéñòâóþùåì ðåãóëèðóþùåì êëàïàíå â
ñáîðå, òðóáîïðîâîäå äèàìåòðîì 2 äþéìà èëè ðîâíîé ïîâåðõíîñòè. Ïðåîáðàçîâàòåëü ìîæåò çàêàçûâàòüñÿ, êàê ñ
ìîíòàæíûìè äåòàëÿìè, òàê è áåç íèõ.

ÏÐÅÄÎÑÒÅÐÅÆÅÍÈÅ

Íåëüçÿ óñòàíàâëèâàòü âåíòèëÿöèîííûé òðóáîïðîâîä â íèæíåå ïîëîæåíèå, ò. ê. â ýòîì ñëó÷àå áóäåò
íåâîçìîæåí ñîîòâåòñòâóþùèé äðåíàæ âåíòèëÿöèîííîãî òðóáîïðîâîäà. Òàêæå â ýòîì ñëó÷àå âåíòèëÿöèîííûé
òðóáîïðîâîä ìîæåò áûòü çàáëîêèðîâàí ëüäîì èëè ìóñîðîì, ÷òî ïðèâåäåò ê íåóñòîé÷èâîñòè ïðîöåññà.

Â íàáîð ìîíòàæíûõ äåòàëåé âõîäÿò ìîíòàæíàÿ ïëàñòèíà è áîëòû, à òàêæå õîìóò äëÿ òðóá, åñëè ïðåîáðàçîâàòåëü
ïðåäíàçíà÷åí äëÿ óñòàíîâêè íà òðóáîïðîâîäå. Åñëè ìîíòàæ ïðåîáðàçîâàòåëÿ îñóùåñòâëÿåòñÿ íå íà
çàâîäå-èçãîòîâèòåëå, â îáúåì ïîñòàâêè íå áóäóò âêëþ÷àòüñÿ ïîäñîåäèíèòåëüíûå òðóáêè. Äëÿ âñåõ âõîäíûõ è
âûõîäíûõ ñîåäèíåíèé äîëæíû èñïîëüçîâàòüñÿ òðóáêè äèàìåòðîì 3/8 äþéìà. Òðóáêà ìåæäó âûõîäîì
ïðåîáðàçîâàòåëÿ è êîíå÷íûì ýëåìåíòîì óïðàâëåíèÿ äîëæíà èìåòü íàèìåíüøóþ âîçìîæíóþ äëèíó. Ãàáàðèòíûå
ðàçìåðû ïðåîáðàçîâàòåëÿ óêàçàíû íà ðèñ. 5. Åñëè òðåáóåòñÿ çàùèòà îò àòìîñôåðíûõ âîçäåéñòâèé, íåîáõîäèìî
óñòàíîâèòü ïðåîáðàçîâàòåëü òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû ìîã îñóùåñòâëÿòüñÿ äðåíàæ âåíòèëÿöèîííîãî îòâåðñòèÿ. Íåëüçÿ
äîïóñêàòü ñêîïëåíèÿ âëàãè è êîíäåíñàòà â âåíòèëÿöèîííîì îòâåðñòèè.

Ïíåâìàòè÷åñêèå ñîåäèíåíèÿ
Êàê ïîêàçàíî íà ðèñ. 5, âñå ñîåäèíåíèÿ ïîä äàâëåíèåì íà ïðåîáðàçîâàòåëå ÿâëÿþòñÿ ñîåäèíåíèÿìè ñ âíóòðåííåé
íîðìàëüíîé òðóáíîé ðåçüáîé 1/4 äþéìà. Äëÿ âñåõ ñîåäèíåíèé èñïîëüçóéòå òðóáîïðîâîäû äèàìåòðîì 3/8-äþéìà.
Ñîåäèíåíèÿ äëÿ äèñòàíöèîííîé âåíòèëÿöèè îïèñàíû â ïîäðàçäåëå Âîçäóøíûé êëàïàí äàëåå.
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Ðèñ. 5. Ðàçìåðû è ñîåäèíåíèÿ

58,7
(2,31)

22,3
(0,88)

75,2
(2,96)

55,7
(2,19)

33,3
(1,31)

67,8
(2,67)

75,7
(2,98)

22,9
(0,90)

33,3
(1,31)

33,3
(1,31)

ÂÅÍÒÈËßÖÈÎÍÍÎÅ
ÎÒÂÅÐÑÒÈÅ ÈËÈ
ÎÒÂÅÐÑÒÈÅ ÏÎÄ

ÂÅÍÒÈËßÖÈÎÍÍÛÉ
ÒÐÓÁÎÏÐÎÂÎÄ -

ÍÎÐÌÀËÜÍÀß
ÒÐÓÁÍÀß ÐÅÇÜÁÀ 18 1/4

ÂÛÕÎÄÍÎÅ
ÎÒÂÅÐÑÒÈÅ -
ÍÎÐÌÀËÜÍÀß
ÒÐÓÁÍÀß
ÐÅÇÜÁÀ 18 1/4

ÐÀÑÑÒÎßÍÈÅ,
ÍÅÎÁÕÎÄÈÌÎÅ
ÄËß ÑÍßÒÈß
ÊÐÛØÊÈ 67 (2,62)

ÐÀÑÑÒÎßÍÈÅ,
ÍÅÎÁÕÎÄÈÌÎÅ
ÄËß ÑÍßÒÈß
ÊÐÛØÊÈ 67 (2,62)

ÎÒÂÅÐÑÒÈÅ
ÏÎÄÑÎÅÄÈÍÅÍÈß
ÏÈÒÀÍÈß -
ÍÎÐÌÀËÜÍÀß ÒÐÓÁÍÀß
ÐÅÇÜÁÀ 18 1/4

ÎÒÂÅÐÑÒÈÅ ÏÎÄ
ÊÀÁÅËÜÍÛÉ ÂÂÎÄ -

ÍÎÐÌÀËÜÍÀß
ÒÐÓÁÍÀß ÐÅÇÜÁÀ 14 1/2

81
,6

(3
,2

1)
74

,2
(2

,9
2)

34
,7

(1
,3

7)

98
.7

(3
,8

9)

ìì
(ÄÞÉÌÛ)

GE0643
(ëèñò 1 èç 4)

ÂÛÕÎÄÍÎÅ ÎÒÂÅÐÑÒÈÅ -
ÍÎÐÌÀËÜÍÀß ÒÐÓÁÍÀß
ÐÅÇÜÁÀ 18 1/4

10
3,

9
(4

,0
9)

10
3,

9
(4

,0
9)

36
,3

(1
,4

3)

Òðåáîâàíèÿ ê äàâëåíèþ ïèòàíèÿ

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

Íåñòàáèëüíûé ïðîöåññ â ñëó÷àå, åñëè â ïðèáîð íàõîäèòñÿ âî âëàæíîé, çàãðÿçíåííîé, ìàñëÿíîé èëè
êîððîçèîííîé ñðåäå, ìîæåò ïðèâåñòè-ê ñåðüåçíûì òðàâìàì ïåðñîíàëà èëè ïîâðåæäåíèþ îáîðóäîâàíèÿ.
Â áîëüøèíñòâå ñëó÷àåâ ïðîáëåìó ìîæíî ðåøèòü çà ñ÷åò èñïîëüçîâàíèÿ ôèëüòðà è åãî ðåãóëÿðíîãî
òåõîáñëóæèâàíèÿ ñ öåëüþ óäàëåíèÿ ÷àñòèö äèàìåòðîì ñâûøå 40 ìêì. Ïðè âîçíèêíîâåíèè êàêèõ-ëèáî
ñîìíåíèé îòíîñèòåëüíî íåîáõîäèìîãî óðîâíÿ èëè ìåòîäà ôèëüòðàöèè âîçäóõà èëè òåõíè÷åñêîãî
îáñëóæèâàíèÿ ôèëüòðà íåîáõîäèìî ïðîêîíñóëüòèðîâàòüñÿ ñ ïðåäñòàâèòåëåì êîìïàíèè Emerson Process
Management è îáðàòèòüñÿ ê ïðîìûøëåííûì ñòàíäàðòàì ïî êà÷åñòâó âîçäóõà ÊÈÏ ïðè èñïîëüçîâàíèè
êëàïàíîâ â ñðåäå àãðåññèâíûõ ãàçîâ.

Ïîä äàâëåíèåì äîëæåí ïîäàâàòüñÿ ÷èñòûé, ñóõîé âîçäóõ èëè íåêîððîçèîííûé ãàç. Äëÿ ôèëüòðàöèè è ðåãóëèðîâêè
ïîäà÷è âîçäóõà èñïîëüçóéòå ôèëüòð-ðåãóëÿòîð Fisher 67CFR ñî ñòàíäàðòíûì ôèëüòðîì òîíêîé î÷èñòêè 5 ìèêðîí èëè
åãî ýêâèâàëåíò. Ôèëüòð-ðåãóëÿòîð ìîæåò áûòü óñòàíîâëåí íà ìîíòàæíîì êðîíøòåéíå âìåñòå ñ ïðåîáðàçîâàòåëåì,
êàê ïîêàçàíî íà ðèñ. 6, èëè ñìîíòèðîâàí íà ìîíòàæíîì ïðèëèâå ïðèâîäà. Äëÿ èíäèêàöèè äàâëåíèÿ ïîäà÷è â
ïðåîáðàçîâàòåëü íà ðåãóëÿòîðå ìîæåò áûòü óñòàíîâëåí âûõîäíîé ìàíîìåòð. Òàêæå äëÿ îáëåã÷åíèÿ êàëèáðîâêè,
íà ïðåîáðàçîâàòåëå ìîæåò áûòü óñòàíîâëåí âòîðîé ìàíîìåòð äëÿ èíäèêàöèè äàâëåíèÿ íà âûõîäå ïðåîáðàçîâàòåëÿ.

Ïîäêëþ÷èòå áëèæàéøèé ïîäõîäÿùèé èñòî÷íèê ïèòàíèÿ ê âõîäíîìó ñîåäèíåíèþ ôèëüòðà-ðåãóëÿòîðà (åñëè
ïðåäóñìîòðåí) ñ íîðìàëüíîé òðóáíîé ðåçüáîé 1/4 äþéìà ñ îáîçíà÷åíèåì IN, èëè ê ñîåäèíåíèþ íà êîðïóñå
ïðåîáðàçîâàòåëÿ ñ íîðìàëüíîé òðóáíîé ðåçüáîé 1/4 äþéìà ñ îáîçíà÷åíèåì SUPPLY (åñëè ôèëüòð-ðåãóëÿòîð
íå ïîäñîåäèíåí).
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Ðèñ. 6. Òèïîâîé ìîíòàæ ïðåîáðàçîâàòåëÿ Fisher i2P-100 ñ ôèëüòðîì-ðåãóëÿòîðîì 67CFR

ÌÎÍÒÀÆÍÛÉ
ÊÐÎÍØÒÅÉÍ

ÏÐÅÎÁÐÀÇÎÂÀÒÅËÜ i2P-100

ÐÅÃÓËßÒÎÐ

ÏÀÒÐÓÁÎÊ

2,5 ÄÞÉÌÀ

ÃÀËÒÅËÜ 45 ÍÀ ÄÈÀÌ.
27/64 1/4-18 ÍÎÐÌÀËÜÍÎÉ
ÂÍÅØÍÅÉ ÒÐÓÁÍÎÉ
ÐÅÇÜÁÛ

Äèàãíîñòè÷åñêèå ñîåäèíåíèÿ
Ïðåäëàãàþòñÿ ñïåöèàëüíûå ñîåäèíèòåëè è ìîíòàæíûå èçäåëèÿ äëÿ îáåñïå÷åíèÿ äèàãíîñòè÷åñêîãî òåñòèðîâàíèÿ
êîìïëåêòîâ êëàïàí/ïðèâîä/ïîçèöèîíåð. Òèïîâûå ñîåäèíåíèÿ ïîêàçàíû íà ðèñ. 7. Íåîáõîäèìûå äëÿ ýòèõ öåëåé
ìîíòàæíûå èçäåëèÿ âêëþ÷àþò â ñåáÿ ïàòðóáîê ñ íîðìàëüíîé òðóáíîé ðåçüáîé 1/4 äþéìà, òðîéíèê ñ ïåðåõîäíîé
ðåçüáîâîé âòóëêîé ñ íîðìàëüíîé òðóáíîé ðåçüáîé 1/8 äþéìà ïîä ñîåäèíèòåëü. Ñîåäèíèòåëü ñîñòîèò èç êîðïóñà ñ
íîðìàëüíîé òðóáíîé ðåçüáîé 1/8 äþéìà è çàùèòíîãî êîëïà÷êà.

Ðèñ. 7. Òðóáíàÿ îáâÿçêà äëÿ äèàãíîñòè÷åñêèõ èñïûòàíèé ïðåîáðàçîâàòåëÿ Fisher i2P-100

ÂÒÓËÊÀ
ÒÐÓÁÎÏÐÎÂÎÄÀ

ÇÀÙÈÒÀ ÊÎÐÏÓÑÀ

ÊÎÐÏÓÑ

ÒÐÎÉÍÈÊ

ÏÀÒÐÓÁÎÊ (ÑÌ. ÐÈÑ. 6)

ØÒÎÊ ÏÎÑÒÀÂËßÅÒÑß
ÏÐÈ ÓÊÀÇÀÍÈÈ
ÌÀÍÎÌÅÒÐÀ

ÈÇÌÅÐÈÒÅËÜÍÛÉ
ÏÐÈÁÎÐ

GE06439-A
(ëèñò 1 èç 4)
B2395-1
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Ïðèìå÷àíèå

Åñëè ïðåîáðàçîâàòåëü i2P-100 èñïîëüçóåòñÿ âìåñòå ñ êëàïàíîì â ñáîðå ñ ïîçèöèîíåðîì, äëÿ ïðåîáðàçîâàòåëÿ
i2P-100 íå òðåáóåòñÿ íèêàêîé òðóáíîé îáâÿçêè äëÿ ïðîâåäåíèÿ äèàãíîñòè÷åñêèõ èñïûòàíèé. Òðóáíàÿ îáâÿçêà äëÿ
äèàãíîñòè÷åñêèõ èñïûòàíèé äîëæíà óñòàíàâëèâàòüñÿ íà ïîçèöèîíåð.

Óñòàíîâèòü ñîåäèíèòåëè è ìîíòàæíûå äåòàëè ìåæäó ïðåîáðàçîâàòåëåì i2P-100 è ïðèâîäîì.
1. Ïåðåä óñòàíîâêîé ïàòðóáêà, òðîéíèêà, âòóëêè, òðóáîïðîâîäîâ ïðèâîäà è ñîåäèíèòåëÿ íàíåñèòå ãåðìåòèê íà âñå

ðåçüáîâûå ñîåäèíåíèÿ.
2. Ïîâåðíèòå òðîéíèê â ïîëîæåíèå, îáåñïå÷èâàþùåå ëåãêèé äîñòóï ê ñîåäèíèòåëþ è çàùèòíîìó êîëïà÷êó âî âðåìÿ

äèàãíîñòè÷åñêîãî èñïûòàíèÿ.

Âåíòèëÿöèÿ
Ïðè èñïîëüçîâàíèè â êà÷åñòâå ðàáî÷åé ñðåäû ïðèðîäíîãî ãàçà íåîáõîäèìî âíèìàòåëüíî èçó÷èòü è ïîíÿòü ñëåäóþùåå
Ïðåäóïðåæäåíèå. Â ñëó÷àå âîçíèêíîâåíèÿ êàêèõ-ëèáî âîïðîñîâ îòíîñèòåëüíî èíôîðìàöèè, ñîäåðæàùåéñÿ â äàííîì
ðàçäåëå, ñëåäóåò îáðàùàòüñÿ â òîðãîâîå ïðåäñòàâèòåëüñòâî êîìïàíèè Emerson Process Management.

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

Â ýòîì óñòðîéñòâå ñáðîñ ðàáî÷åé ñðåäû îñóùåñòâëÿåòñÿ â îêðóæàþùóþ ñðåäó. Ïðè óñòàíîâêå äàííîãî
óñòðîéñòâà â áåçîïàñíîì (íåêëàññèôèöèðîâàííîì) ìåñòå â îãðàíè÷åííîì ïðîñòðàíñòâå ñ èñïîëüçîâàíèåì
â êà÷åñòâå ðàáî÷åé ñðåäû ïðèðîäíîãî ãàçà íåîáõîäèìî îðãàíèçîâàòü äèñòàíöèîííóþ âåíòèëÿöèþ äàííîãî
óñòðîéñòâà ñ îòâîäîì ñðåäû â áåçîïàñíîå ìåñòî. Íåñîáëþäåíèå äàííûõ èíñòðóêöèé ìîæåò ïðèâåñòè ê
òðàâìèðîâàíèþ ïåðñîíàëà èëè ïîâðåæäåíèþ îáîðóäîâàíèÿ â ðåçóëüòàòå ïîæàðà èëè âçðûâà. Òàêæå ýòî
ìîæåò ïðèâåñòè ê ïåðåêëàññèôèêàöèè äàííîé çîíû.
Ïðè óñòàíîâêå äàííîãî óñòðîéñòâà â îïàñíûõ (êëàññèôèöèðîâàííûõ) ìåñòàõ äèñòàíöèîííàÿ âåíòèëÿöèÿ
óñòðîéñòâà ìîæåò òðåáîâàòüñÿ â çàâèñèìîñòè îò êëàññèôèêàöèè çîíû, à òàêæå â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè
ìåñòíûõ, ðåãèîíàëüíûõ è ôåäåðàëüíûõ íîðì, ïðàâèë è ïîëîæåíèé. Îòñóòñòâèå íåîáõîäèìîé äèñòàíöèîííîé
âåíòèëÿöèè ìîæåò ñòàòü ïðè÷èíîé òðàâì ïåðñîíàëà èëè ïîâðåæäåíèÿ îáîðóäîâàíèÿ â ðåçóëüòàòå ïîæàðà èëè
âçðûâà. Òàêæå ýòî ìîæåò ïðèâåñòè ê ïåðåêëàññèôèêàöèè äàííîé çîíû.
Âåíòèëÿöèîííûé òðóáîïðîâîä äîëæåí ñîîòâåòñòâîâàòü ìåñòíûì è ðåãèîíàëüíûì íîðìàì, èìåòü ìèíèìàëüíî
âîçìîæíóþ äëèíó è ñîîòâåòñòâóþùèé âíóòðåííèé äèàìåòð, à òàêæå ìèíèìàëüíîå ÷èñëî èçãèáîâ äëÿ
óìåíüøåíèÿ âíóòðåííåãî äàâëåíèÿ â êîðïóñå.

Åñëè òðåáóåòñÿ âûâîä âåíòèëÿöèè â óäàëåííóþ çîíó, âåíòèëÿöèîííûé òðóáîïðîâîä äîëæåí áûòü êàê ìîæíî êîðî÷å è
èìåòü ìèíèìàëüíîå êîëè÷åñòâî èçãèáîâ è êîëåí. Äëÿ ïîäñîåäèíåíèÿ äèñòàíöèîííîé âåíòèëÿöèè íåîáõîäèìî ñíÿòü
ïëàñòìàññîâûé âîçäóøíûé êëàïàí (ïîç. 71, ðèñ. 13). Ñîåäèíåíèå âîçäóøíîãî êëàïàíà èìååò âíóòðåííþþ íîðìàëüíóþ
òðóáíóþ ðåçüáó 1/4 äþéìà. Äëÿ äèñòàíöèîííîé âåíòèëÿöèè íåîáõîäèìî èñïîëüçîâàòü òðóáêè 3/8-äþéìà.

Ýëåêòðè÷åñêèå ñîåäèíåíèÿ

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

Äëÿ îáåñïå÷åíèÿ âçðûâîáåçîïàñíîñòè èëè ïðè èñïîëüçîâàíèè â êà÷åñòâå ðàáî÷åé ñðåäû ïðèðîäíîãî ãàçà
ïåðåä ñíÿòèåì êðûøêè íåîáõîäèìî îòñîåäèíèòü ýëåêòðîïèòàíèå. Åñëè ïåðåä ñíÿòèåì êðûøêè
ýëåêòðîïèòàíèå íå áóäåò îòêëþ÷åíî, ýòî ìîæåò ïðèâåñòè ê òðàâìèðîâàíèþ ïåðñîíàëà èëè ïîâðåæäåíèþ
îáîðóäîâàíèÿ â ðåçóëüòàòå âîçãîðàíèÿ èëè âçðûâà.
Äëÿ îáåñïå÷åíèÿ èñêðîáåçîïàñíîñòè ñì. ïàñïîðòíóþ òàáëè÷êó èëè èíñòðóêöèè èçãîòîâèòåëÿ áàðüåðîâ äëÿ
ïðàâèëüíîé ðàçâîäêè ïðîâîäîâ è ìîíòàæà.

Ïðèìå÷àíèå

Ñîãëàñíî òðåáîâàíèÿì ê âçðûâîáåçîïàñíîñòè ïî ñèñòåìå Êëàññ/êàòåãîðèÿ, ïðèìåíÿåìûì â Ñåâåðíîé Àìåðèêå,
ïðåîáðàçîâàòåëü i2P-100 ñïðîåêòèðîâàí òàêèì îáðàçîì, ÷òî óïëîòíåíèå êàáåëåïðîâîäà íå òðåáóåòñÿ. Â îñòàëüíûõ
ñëó÷àÿõ ïðåîáðàçîâàòåëü äîëæåí óñòàíàâëèâàòüñÿ ñîãëàñíî ìåñòíûì, ðåãèîíàëüíûì èëè ãîñóäàðñòâåííûì íîðìàì,
ñòàíäàðòàì è ïðàâèëàì.
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ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

Âûáåðèòå ïðîâîäêó è/èëè êàáåëüíûå óïëîòíèòåëè, êîòîðûå ðàññ÷èòàíû äëÿ ñðåäû, â êîòîðîé îíè áóäóò
èñïîëüçîâàòüñÿ (îïàñíàÿ çîíà, êëàññ çàùèòû îò ïðîíèêíîâåíèÿ çàãðÿçíåíèé è òåìïåðàòóðà). Èñïîëüçîâàíèå
íåñîîòâåòñòâóþùåé ïðîâîäêè è/èëè êàáåëüíûõ óïëîòíèòåëåé ìîæåò ïðèâåñòè ê òðàâìàì ïåðñîíàëà èëè
ïîâðåæäåíèþ îáîðóäîâàíèÿ â ñëó÷àå âîçíèêíîâåíèÿ ïîæàðà èëè âçðûâà.

Ñîåäèíåíèÿ ïðîâîäêè äîëæíû ñîîòâåòñòâîâàòü ìåñòíûì, ðåãèîíàëüíûì è íàöèîíàëüíûì íîðìàì è ïðàâèëàì
äëÿ ñåðòèôèêàöèè ëþáîé îïàñíîé çîíû. Íåñîáëþäåíèå ìåñòíûõ, ðåãèîíàëüíûõ è íàöèîíàëüíûõ íîðì è
ïðàâèë ìîæåò ïðèâåñòè ê òðàâìàì ïåðñîíàëà èëè ïîâðåæäåíèþ îáîðóäîâàíèÿ â ñëó÷àå âîçíèêíîâåíèÿ
ïîæàðà èëè âçðûâà.

Äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ âíåøíåé ïðîâîäêè èñïîëüçóéòå îòâåðñòèå ïîä êàáåëüíûé ââîä ñ íîðìàëüíîé òðóáíîé ðåçüáîé
1/2 äþéìà, ïîêàçàííîå íà ðèñ. 5.

Ñì. ðèñ. 8, 9 è 10 ïðè ïîäêëþ÷åíèè ïðîâîäêè îò óñòðîéñòâà óïðàâëåíèÿ ê ïðåîáðàçîâàòåëþ. Ïîäêëþ÷èòå
ïîëîæèòåëüíûé ïðîâîä îò óñòðîéñòâà óïðàâëåíèÿ ê êëåììå + ïðåîáðàçîâàòåëÿ è îòðèöàòåëüíûé ïðîâîä óñòðîéñòâà
óïðàâëåíèÿ ê êëåììå - ïðåîáðàçîâàòåëÿ. Íå ñëåäóåò ÷ðåçìåðíî çàòÿãèâàòü êëåììíûå áîëòû. Ìàêñèìàëüíûé êðóòÿùèé
ìîìåíò ñîñòàâëÿåò 0,45 Íì (4 ôóíò-äþéìà). Ïîäñîåäèíèòå êëåììó çàçåìëåíèÿ ïðåîáðàçîâàòåëÿ ê øèíå çàçåìëåíèÿ.

Êëåììû çàçåìëåíèÿ ïðåäóñìîòðåíû, êàê ñíàðóæè, òàê è âíóòðè êîðïóñà ïðåîáðàçîâàòåëÿ.

Ðèñ. 8. Òèïîâàÿ ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ âíåøíåé
ïðîâîäêè

+

-

+

- - +
1

ÓÏÐÀÂËßÞÙÅÅ
ÓÑÒÐÎÉÑÒÂÎ

ÊÎÐÏÓÑ
ÏÐÅÎÁÐÀÇÎÂÀÒÅËß

ÊËÅÌÌÍÛÉ ÁËÎÊ

ÂÍÅØÍßß ÏÐÎÂÎÄÊÀ

ÇÀÇÅÌËÅÍÈÅ

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ:

ÄËß ÏÎÈÑÊÀ È ÓÑÒÐÀÍÅÍÈß ÍÅÈÑÏÐÀÂÍÎÑÒÅÉ ÈËÈ

ÌÎÍÈÒÎÐÈÍÃÀ ÐÀÁÎÒÛ Â ÊÀ×ÅÑÒÂÅ ÓÊÀÇÀÒÅËÜÍÎÃÎ ÓÑÒÐÎÉÑÒÂÀ

ÌÎÆÅÒ ÈÑÏÎËÜÇÎÂÀÒÜÑß ÂÎËÜÒÌÅÒÐ, ÏÎÄÊËÞ×ÅÍÍÛÉ ×ÅÐÅÇ

250-ÎÌÍÛÉ ÐÅÇÈÑÒÎÐ ÈËÈ ÀÌÏÅÐÌÅÒÐ.

1

A3875

Ðèñ. 9. Ýêâèâàëåíòíàÿ ñõåìà

4 - 20 ìA

6,8 Â 6,8 Â 4 Â

40 Îì

Èíôîðìàöèÿ ïî ýêñïëóàòàöèè
Ïðè íîðìàëüíîé ýêñïëóàòàöèè, âûõîä ïðåîáðàçîâàòåëÿ i2P-100 ïîäñîåäèíåí ê êîíå÷íîìó ýëåìåíòó óïðàâëåíèÿ.

Êàëèáðîâêà

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

Äëÿ âçðûâîáåçîïàñíûõ ïðèáîðîâ èëè ïðè èñïîëüçîâàíèè ïðèðîäíîãî ãàçà â êà÷åñòâå ðàáî÷åé ñðåäû
ïåðåä ñíÿòèåì ëþáîé êðûøêè êîðïóñà â îïàñíîé çîíå íåîáõîäèìî îòêëþ÷àòü ýëåêòðîïèòàíèå. Åñëè íà
ïðåîáðàçîâàòåëü ñ îòêðûòîé êðûøêîé â îïàñíîé çîíå ïîäàåòñÿ ýëåêòðîïèòàíèå, ýòî ìîæåò ïðèâåñòè ê
òðàâìèðîâàíèþ ïåðñîíàëà è ïîâðåæäåíèþ îáîðóäîâàíèÿ.
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Äëÿ èñêðîáåçîïàñíûõ çîí èçìåðåíèå òîêà âî âðåìÿ ýêñïëóàòàöèè äîëæíî îñóùåñòâëÿòüñÿ àìïåðìåòðîì,
îäîáðåííûì äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ â îïàñíûõ çîíàõ.

Òðåáóåìîå îáîðóäîâàíèå
Èñòî÷íèê íàïðÿæåíèÿ è òîêà äîëæåí âûáèðàòüñÿ òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû îí áûë â ñîñòîÿíèè, áåç ïåðåêëþ÷åíèÿ
äèàïàçîíîâ, îáåñïå÷èâàòü ïèòàíèå ïðåîáðàçîâàòåëÿ íà âñåì åãî âõîäíîì äèàïàçîíå. Ïåðåêëþ÷åíèå äèàïàçîíîâ
íà èñòî÷íèêàõ òîêà èëè íàïðÿæåíèÿ ïðèâåäåò ê âîçíèêíîâåíèþ âñïëåñêîâ èëè èçìåíåíèÿì âî âõîäíîì ñèãíàëå,
ïîäàâàåìîì íà ïðåîáðàçîâàòåëü, ÷òî â ñâîþ î÷åðåäü ïðèâåäåò ê âîçíèêíîâåíèþ îøèáîê. Èñòî÷íèê òîêà äîëæåí áûòü
â ñîñòîÿíèè ïîäàâàòü 30 ìÀ ñ ìàêñèìàëüíûì äèàïàçîíîì èçìåíåíèÿ âûõîäíîãî íàïðÿæåíèÿ ñòàáèëèçèðîâàííîãî
èñòî÷íèêà òîêà 30 Â ïîñòîÿííîãî òîêà.

Ïðîöåäóðà êàëèáðîâêè

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

Âî èçáåæàíèå òðàâìèðîâàíèÿ ïåðñîíàëà èëè ïîâðåæäåíèÿ îáîðóäîâàíèÿ â ðåçóëüòàòå íåêîíòðîëèðóåìîãî
ïðîöåññà äî íà÷àëà ïðîöåäóðû êàëèáðîâêè íåîáõîäèìî ïðåäóñìîòðåòü íåêîòîðûå âðåìåííûå ñðåäñòâà
êîíòðîëÿ ïðîöåññà.

Ðàñïîëîæåíèå îðãàíîâ íàñòðîéêè ïîêàçàíî íà ðèñ. 10.

Ðèñ. 10. Ðåãóëèðîâêè íóëÿ è ðàáî÷åãî äèàïàçîíà è ïîëîæåíèÿ ïåðåêëþ÷àòåëåé

ÏÅ×ÀÒÍÀß
ÏËÀÒÀ Â ÑÁÎÐÅ

ÍÀÑÒÐÎÉÊÀ
ÐÀÁÎ×ÅÃÎ
ÄÈÀÏÀÇÎÍÀ

ÏÎÄÊËÞ×ÅÍÈÅ
ÂÍÅØÍÅÉ
ÏÐÎÂÎÄÊÈ

ÏÎËÎÆÅÍÈß ÏÅÐÅÊËÞ×ÀÒÅËÅÉ(3)

ÐÅÃÓËÈÐÎÂÊÀ
ÍÓËÅÂÎÃÎ
ÏÎËÎÆÅÍÈß

4 - 20 ìÀ 3 - 15
ôóíòîâ íà êâ. äþéì

4 - 12 ìÀ 3 - 15 ôóíòîâ íà êâ. äþéì
ÈËÈ

4 - 20 ìÀ 6 - 30 ôóíòîâ íà êâ. äþéì
ÈËÈ

4 - 20 ìÀ 2 - 33 ôóíòîâ íà êâ. äþéì

12 - 20 ìÀ
3 - 15 ôóíòîâ íà êâ. äþéì

- +

GE03345

ÈËÈ ÈËÈ

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈß:

ÏÎËÎÆÅÍÈß ÏÅÐÅÊËÞ×ÀÒÅËÅÉ ÁÓÄÓÒ ÎÁÅÑÏÅ×ÈÂÀÒÜ ÓÊÀÇÀÍÍÛÅ ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈÎÍÍÛÅ
ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ. ÍÀÏÐÈÌÅÐ, ÎÁÀ ÏÅÐÅÊËÞ×ÀÒÅËß, ÓÑÒÀÍÎÂËÅÍÍÛÅ Â ÏÎËÎÆÅÍÈÅ ÂÛÊË.
ÎÁÅÑÏÅ×ÀÒ ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈÎÍÍÓÞ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÓ Ñ ÂÕÎÄÍÛÌ ÑÈÃÍÀËÎÌ 4 - 20 ìÀ È
ÂÛÕÎÄÍÛÌ ÑÈÃÍÀËÎÌ 3 - 15 ÔÓÍÒÎÂ/ÊÂ. ÄÞÉÌ (ÈÇÁ.).

1. ÄÈÀÏÀÇÎÍ ÂÕÎÄÍÎÃÎ ÑÈÃÍÀËÀ ÂÛÁÈÐÀÅÒÑß Ñ ÏÎÌÎÙÜÞ ÊÎÍÔÈÃÓÐÀÖÈÈ ÄÂÓÕÐßÄÍÛÕ
ÏÅÐÅÊËÞ×ÀÒÅËÅÉ.
2. ÄÂÓÕÐßÄÍÛÅ ÏÅÐÅÊËÞ×ÀÒÅËÈ ÂÛÕÎÄÍÎÃÎ ÄÈÀÏÀÇÎÍÀ ÄËß ÄÈÀÏÀÇÎÍÀ ÎÒ 0,14 ÄÎ
2,0 ÁÀÐ (2 - 33 ÔÓÍÒÎÂ/ÊÂ. ÄÞÉÌ (ÈÇÁ.)) ÈÑÏÎËÜÇÓÞÒ ÏÎËÎÆÅÍÈÅ B, À-ÒÀÊÆÅ ÒÐÅÁÓÅÒÑß
ÍÀÑÒÐÎÉÊÀ ÍÓËß Â ÐÀÁÎ×ÅÌ ÄÈÀÏÀÇÎÍÅ. ÄËß ÄÐÓÃÈÕ ÄÈÀÏÀÇÎÍÎÂ ÒÐÅÁÓÞÒÑß
ÍÀÑÒÐÎÉÊÈ ÍÓËß È ÐÀÁÎ×ÅÃÎ ÄÈÀÏÀÇÎÍÀ.
3. ÏÅÐÅÊËÞ×ÀÒÅËÜ 1, ÓÑÒÀÍÎÂËÅÍÍÛÉ Â ÏÎËÎÆÅÍÈÅ ÂÊË., È ÏÅÐÅÊËÞ×ÀÒÅËÜ 2,
ÓÑÒÀÍÎÂËÅÍÍÛÉ Â ÏÎËÎÆÅÍÈÅ ÂÛÊË. - ÍÅÊÎÐÐÅÊÒÍÎÅ ÏÎËÎÆÅÍÈÅ ÏÅÐÅÊËÞ×ÀÒÅËÅÉ.

ÏÎËÎÆÅÍÈÅ À ÏÎËÎÆÅÍÈÅ B(1,2) ÏÎËÎÆÅÍÈÅ C(1)

ÂÊË.

ÂÊË.ÂÛÊË.

ÂÛÊË. ÂÛÊË.

ÂÊË.

ÂÊË. ÂÊË. ÂÊË.

Ïðèìå÷àíèå

Ïðîöåäóðà, îïèñàííàÿ íèæå, ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ óñòðîéñòâà, íàñòðîåííîãî íà âõîäíîé ñèãíàë 4 - 20 ìÀ è âûõîäíîé
ñèãíàë îò 0,2 äî 1,0 áàð (îò 3 äî 15 ôóíòîâ/êâ. äþéì). Ïîäîáíàÿ ïðîöåäóðà èñïîëüçóåòñÿ è äëÿ äðóãèõ êîíôèãóðàöèé.
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1. Ñíèìèòå êðûøêó ýëåêòðîííîãî ìîäóëÿ (êðûøêà ðÿäîì ñî âõîäîì êàáåëåïðîâîäà, ñì. Ðèñ. 3 è 4).

ÏÐÅÄÎÑÒÅÐÅÆÅÍÈÅ

Íå ïûòàéòåñü ñíÿòü êàêóþ-ëèáî êðûøêó êîðïóñà, åñëè çàòÿíóòû çàïèðàþùèå óñòàíîâî÷íûå âèíòû (ïîç. 8).
Ïîïûòêà ñíÿòü êðûøêè êîðïóñà, íå îñëàáèâ óñòàíîâî÷íûå âèíòû, ïðèâåäåò ê ïîâðåæäåíèþ êðûøåê êîðïóñà.

2. Âõîäíîé è âûõîäíîé äèàïàçîíû âûáèðàþòñÿ ñ ïîìîùüþ ìèêðîïåðåêëþ÷àòåëÿ. Ïîëîæåíèÿ ìèêðîïåðåêëþ÷àòåëÿ
ñì. íà ðèñ. 10. Äëÿ ïîëó÷åíèÿ òðåáóåìîãî âõîäíîãî/âûõîäíîãî äèàïàçîíà íåîáõîäèìî óñòàíîâèòü
ìèêðîïåðåêëþ÷àòåëè â íóæíîå ïîëîæåíèå è íàñòðîèòü íîëü è ðàáî÷èé äèàïàçîí.

3. Åñëè â êà÷åñòâå èñòî÷íèêà âõîäíîãî ñèãíàëà èñïîëüçóåòñÿ èñòî÷íèê òîêà, îòëè÷íûé îò óñòðîéñòâà óïðàâëåíèÿ,
íåîáõîäèìî îòñîåäèíèòü óñòðîéñòâî óïðàâëåíèÿ è ïîäñîåäèíèòü ïîëîæèòåëüíóþ êëåììó èñòî÷íèêà òîêà ê êëåììå
+ ïðåîáðàçîâàòåëÿ, à îòðèöàòåëüíóþ êëåììó èñòî÷íèêà òîêà ê êëåììå - ïðåîáðàçîâàòåëÿ.

Åñëè èñïîëüçóåòñÿ âíåøíèé àìïåðìåòð, íåîáõîäèìî ïîäñîåäèíèòü ïîëîæèòåëüíóþ êëåììó èñòî÷íèêà òîêà ê
êëåììå + ïðåîáðàçîâàòåëÿ. Ïîäñîåäèíèòå ïîëîæèòåëüíóþ êëåììó àìïåðìåòðà ê êëåììå - ïðåîáðàçîâàòåëÿ, à
îòðèöàòåëüíóþ êëåììó àìïåðìåòðà - ê îòðèöàòåëüíîé êëåììå èñòî÷íèêà òîêà, êàê ïîêàçàíî íà ðèñ. 8.

4. Ïðîâåðüòå äàâëåíèå ïèòàíèÿ, ÷òîáû óäîñòîâåðèòüñÿ, ÷òî îíî íàõîäèòñÿ íà ðåêîìåíäóåìîì óðîâíå. Ðåêîìåíäàöèè
ïî äàâëåíèþ ïèòàíèÿ ñì. â òàáëèöå 1 è òàáëèöå òåõíè÷åñêèõ õàðàêòåðèñòèê.

5. Íàñòðîèòü âõîäíîé òîê íà ñëàáûé ïîñòîÿííûé òîê (â ìèëëèàìïåðàõ).

6. Âûõîäíîå äàâëåíèå äîëæíî ñîñòàâëÿòü 0,2 áàðà (3 ôóíòà/êâ. äþéì (èçá.)). Â ïðîòèâíîì ñëó÷àå îòðåãóëèðóéòå
ïîòåíöèîìåòð íóëÿ äî òåõ ïîð, ïîêà âûõîäíîå äàâëåíèå íå ñòàíåò ðàâíûì 0,2 áàðà (3 ôóíòà/êâ. äþéì (èçá.)).

7. Íàñòðîèòü âõîäíîé òîê íà âûñîêèé ïîñòîÿííûé òîê (â ìèëëèàìïåðàõ).

8. Âûõîäíîå äàâëåíèå äîëæíî ñîñòàâëÿòü 1,0 áàðà (15 ôóíòîâ/êâ. äþéì (èçá.)). Â ïðîòèâíîì ñëó÷àå îòðåãóëèðóéòå
ïîòåíöèîìåòð ðàáî÷åãî äèàïàçîíà äî òåõ ïîð, ïîêà âûõîäíîå äàâëåíèå íå ñòàíåò ðàâíûì 1,0 áàðà (15 ôóíòîâ/êâ.
äþéì (èçá.)).

9. Ïîâòîðÿéòå øàãè ñ 5 ïî 8 äî òåõ ïîð, ïîêà âûõîäíîå äàâëåíèå íå áóäåò ñîîòâåòñòâîâàòü òðåáîâàíèÿì òî÷íîñòè áåç
äàëüíåéøåé íàñòðîéêè.

10. Åñëè èñïîëüçîâàëñÿ èñòî÷íèê òîêà, îòëè÷íûé îò óñòðîéñòâà óïðàâëåíèÿ, îòñîåäèíèòå èñòî÷íèê òîêà è ñíîâà
ïîäñîåäèíèòå óñòðîéñòâî óïðàâëåíèÿ.

Ïðèíöèï äåéñòâèÿ
Ìîäóëü ïðåîáðàçîâàòåëÿ ïîëó÷àåò ñòàíäàðòíûé âõîäíîé ñèãíàë ïîñòîÿííîãî òîêà îò óïðàâëÿþùåãî óñòðîéñòâà äëÿ
ðàáîòû êàòóøåê â ñèñòåìå óðàâíîâåøåííîãî áàëàíñèðà, êîòîðàÿ, â ñâîþ î÷åðåäü, óïðàâëÿåò âûïóñêîì âîçäóõà ÷åðåç
âñòðîåííûé óçåë ôîðñóíêà/ñòâîðêà. Äàâëåíèå â ôîðñóíêå îáåñïå÷èâàåò âõîäíîé ñèãíàë äëÿ óïðàâëåíèÿ ðåëå, êàê
ïîêàçàíî íà ðèñ. 11. Âûõîäíîå äàâëåíèå ðåëå ïîäàåòñÿ ÷åðåç òðóáêè íàïðÿìóþ íà êîíå÷íûé ýëåìåíò óïðàâëåíèÿ èëè
óçåë êëàïàí/ïðèâîä.
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Ðèñ. 11. Ñõåìà ïðåîáðàçîâàòåëÿ Fisher i2P-100

ÊÀÒÓØÊÀ

ÖÅÏÜ ÍÓËß È
ÐÀÁÎ×ÅÃÎ
ÄÈÀÏÀÇÎÍÀ

ÂÕÎÄÍÎÉ
ÑÈÃÍÀË
ÏÎÑÒÎßÍÍÎÃÎ
ÒÎÊÀ

ÏÍÅÂÌÀ-
ÒÈ×ÅÑÊÎÅ ÐÅËÅ

ÄÈÀÔÐÀÃÌÀ

ÂÛÏÓÑÊ

ÄÈÀÔÐÀÃÌÀ

ÂÛÕÎÄÍÎÅ
ÄÀÂËÅÍÈÅ

ÌÀÃÍÈÒ

ÊÎÐÎÌÛÑËÎ

ÑÒÂÎÐÊÀ

ÔÎÐÑÓÍÊÀ

ÎÃÐÀÍÈ×ÈÒÅËÜ

ÇÀÒÂÎÐ
ÊËÀÏÀÍÀ

ÄÀÂËÅÍÈÅ
ÏÈÒÀÍÈß

A3877- 2

-

+

ÓÇÅË
ÝËÅÊÒÐÎÏÍÅÂÌÀÒÈ×ÅÑÊÎÃÎ
ÏÐÅÎÁÐÀÇÎÂÀÒÅËß

ÊÎÍÖÅÂÀß ÇÀÄÅËÊÀ È
ÝËÅÊÒÐÎÍÍÀß ÖÅÏÜ

F

F

Òåõíè÷åñêîå îáñëóæèâàíèå
Ïî ïðè÷èíå åñòåñòâåííîãî èçíîñà èëè ïîâðåæäåíèÿ îò âíåøíèõ èñòî÷íèêîâ òàêèõ, êàê ìóñîð â ðàáî÷åé ñðåäå,
ïðåîáðàçîâàòåëü ìîæåò íóæäàòüñÿ â ïåðèîäè÷åñêîì òåõíè÷åñêîì îáñëóæèâàíèè èëè ðåìîíòå. Òåõíè÷åñêîå
îáñëóæèâàíèå ïðåîáðàçîâàòåëÿ çàêëþ÷àåòñÿ â ïîèñêå è óñòðàíåíèè íåèñïðàâíîñòåé, ñíÿòèè äëÿ îñìîòðà è çàìåíå
êîìïëåêòóþùèõ, à òàêæå ñíÿòèè è îñìîòðå âíåøíåãî ñúåìíîãî ôèëüòðà/äðîññåëÿ è ÷èñòêå èëè çàìåíå â ñëó÷àå
íåîáõîäèìîñòè (ñì. ðèñ. 1).

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

Âî èçáåæàíèå òðàâì ïåðñîíàëà èëè ïîâðåæäåíèÿ îáîðóäîâàíèÿ â ðåçóëüòàòå íåîæèäàííîãî ñáðîñà äàâëåíèÿ,
âûáðîñà âîçäóõà èëè ïðèðîäíîãî ãàçà ñëåäóåò ñîáëþäàòü ñëåäóþùèå ïðàâèëà:
D Ïðè âûïîëíåíèè êàêèõ-ëèáî îïåðàöèé ïî òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ âñåãäà èñïîëüçóéòå çàùèòíóþ

îäåæäó, ïåð÷àòêè è î÷êè.
D Íå ñíèìàéòå ïðèâîä ñ êëàïàíà, íàõîäÿùåãîñÿ ïîä äàâëåíèåì.
D Îòñîåäèíèòå âñå ðàáî÷èå ëèíèè, ïîäâîäÿùèå ñæàòûé âîçäóõ, ýëåêòðîïèòàíèå èëè óïðàâëÿþùèé ñèãíàë ê

ïðèâîäó. Óäîñòîâåðüòåñü, ÷òî ïðèâîä íå ìîæåò íåîæèäàííî îòêðûòü èëè çàêðûòü êëàïàí.
D Èñïîëüçóéòå áàéïàñíûé êëàïàí èëè ïîëíîñòüþ îñòàíîâèòå ïðîöåññ, ÷òîáû ïðåêðàòèòü ïîäà÷ó

òåõíîëîãè÷åñêîãî äàâëåíèÿ íà êëàïàí. Ñáðîñüòå ðàáî÷åå äàâëåíèå ñ îáåèõ ñòîðîí êëàïàíà.
D Èñïîëüçóéòå ïðîöåäóðû áëîêèðîâêè äëÿ óâåðåííîñòè â òîì, ÷òî ïðåäïðèíÿòûå âûøå ìåðû îñòàþòñÿ â

ñèëå ïðè ðàáîòå ñ îáîðóäîâàíèåì.
D Âìåñòå ñ òåõíîëîãîì èëè èíæåíåðîì ïî òåõíèêå áåçîïàñíîñòè íåîáõîäèìî ïðåäïðèíÿòü âñå

äîïîëíèòåëüíûå ìåðû, íàïðàâëåííûå íà îáåñïå÷åíèå çàùèòû îò òåõíîëîãè÷åñêîé ñðåäû.

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

Ïðè èñïîëüçîâàíèè â êà÷åñòâå ðàáî÷åé ñðåäû ïðèðîäíîãî ãàçà èëè äëÿ îáåñïå÷åíèÿ âçðûâîáåçîïàñíîñòè,
íåîáõîäèìî òàêæå ñîáëþäàòü ñëåäóþùèå èíñòðóêöèè:
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D Îòêëþ÷èòå ýëåêòðîïèòàíèå ïåðåä ñíÿòèåì ëþáîé êðûøêè êîðïóñà. Åñëè ïåðåä ñíÿòèåì êðûøêè
ýëåêòðîïèòàíèå íå áóäåò îòêëþ÷åíî, ýòî ìîæåò ïðèâåñòè ê òðàâìèðîâàíèþ ïåðñîíàëà èëè ïîâðåæäåíèþ
îáîðóäîâàíèÿ â ðåçóëüòàòå âîçãîðàíèÿ èëè âçðûâà.

D Îòêëþ÷èòü ýëåêòðîïèòàíèå ïåðåä îòñîåäèíåíèåì ëþáîãî ïíåâìàòè÷åñêîãî ïîäñîåäèíåíèÿ èëè ñíÿòèåì
âíåøíåãî ñúåìíîãî ôèëüòðà/äðîññåëÿ.

Ïðè îòñîåäèíåíèè ëþáîãî ïíåâìàòè÷åñêîãî ïîäñîåäèíåíèÿ èëè âíåøíåãî ñúåìíîãî ôèëüòðà/äðîññåëÿ,
ïðèðîäíûé ãàç áóäåò âûõîäèòü èç óñòðîéñòâà è ïîäñîåäèíåííîãî îáîðóäîâàíèÿ â îêðóæàþùóþ àòìîñôåðó.
Íåñîáëþäåíèå ìåð ïðåäîñòîðîæíîñòè, íàïðèìåð, îòñóòñòâèå ñîîòâåòñòâóþùåé âåíòèëÿöèè è áëèçîñòü
èñòî÷íèêîâ âîñïëàìåíåíèÿ, ìîæåò ñòàòü ïðè÷èíîé âçðûâà èëè ïîæàðà, ÷òî, â ñâîþ î÷åðåäü, ìîæåò ïðèâåñòè
ê òðàâìàì ïåðñîíàëà èëè ïîâðåæäåíèþ îáîðóäîâàíèÿ.

ÏÐÅÄÎÑÒÅÐÅÆÅÍÈÅ

Íå ïûòàéòåñü ñíÿòü êàêóþ-ëèáî êðûøêó êîðïóñà, åñëè çàòÿíóòû çàïèðàþùèå óñòàíîâî÷íûå âèíòû (ïîç. 8).
Ïîïûòêà ñíÿòèÿ êðûøêè êîðïóñà, íå îñëàáèâ óñòàíîâî÷íûå âèíòû, ïðèâåäåò ê ïîâðåæäåíèþ êðûøåê êîðïóñà.

ÏÐÅÄÎÑÒÅÐÅÆÅÍÈÅ

Ïðè çàìåíå êîìïëåêòóþùèõ íåîáõîäèìî èñïîëüçîâàòü òîëüêî êîìïëåêòóþùèå, óêàçàííûå
çàâîäîì-èçãîòîâèòåëåì. Ïðè çàìåíå êîìïëåêòóþùèõ íåîáõîäèìî âñåãäà ïîëüçîâàòüñÿ èíñòðóêöèÿìè,
óêàçàííûìè â äàííîì ðóêîâîäñòâå. Íå èñïîëüçîâàíèå èíñòðóêöèé èëè ñîîòâåòñòâóþùèõ êîìïëåêòóþùèõ
ìîæåò ñòàòü ïðè÷èíîé ïðåêðàùåíèÿ äåéñòâèÿ îäîáðåíèé è òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèê èçäåëèÿ, êàê óêàçàíî
â òàáëèöå 1. Ýòî òàêæå ìîæåò íàðóøèòü ðàáîòó èëè ïðàâèëüíîå ôóíêöèîíèðîâàíèå óñòðîéñòâà.

Ìîäóëü ïðåîáðàçîâàòåëÿ è ýëåêòðîííûé ìîäóëü ðåìîíòó íå ïîäëåæàò. Åñëè ïðè ïîèñêå íåèñïðàâíîñòåé èëè
íàñòðîéêå îáíàðóæèâàåòñÿ íåèñïðàâíûé ìîäóëü ïðåîáðàçîâàòåëÿ èëè ýëåêòðîííûé ìîäóëü, íåîáõîäèìî
çàìåíèòü åãî èëè âåðíóòü ïðåîáðàçîâàòåëü â òîðãîâîå ïðåäñòàâèòåëüñòâî êîìïàíèè Emerson Process
Management äëÿ ðåìîíòà.

Ïîèñê è óñòðàíåíèå íåèñïðàâíîñòåé
Äëÿ âûïîëíåíèÿ ñëåäóþùèõ ïðîöåäóð òðåáóåòñÿ îòêëþ÷èòü ðåãóëèðóþùèé êëàïàí. Ïåðåä îòêëþ÷åíèåì
ðåãóëèðóþùåãî êëàïàíà íåîáõîäèìî ïðåäóñìîòðåòü íåêîòîðûå âðåìåííûå ñðåäñòâà êîíòðîëÿ ïðîöåññà.

Ýëåêòðè÷åñêàÿ ÷àñòü
1. Óáåäèòåñü, ÷òî êëåììû îò óñòðîéñòâà óïðàâëåíèÿ ê ïðåîáðàçîâàòåëþ èìåþò ïðàâèëüíóþ ïîëÿðíîñòü

(ñì. ïðîöåäóðû ýëåêòðè÷åñêèõ ñîåäèíåíèé â ðàçäåëå Óñòàíîâêà äàííîãî ðóêîâîäñòâà).

2. Íåîáõîäèìî óäîñòîâåðèòüñÿ, ÷òî íà ïðåîáðàçîâàòåëü ïîäàåòñÿ ñèãíàë ïîñòîÿííîãî òîêà è ÷òî îí íàõîäèòñÿ â
äèàïàçîíå 4 - 20 ìÀ.

3. Ïðîâåðüòå ïåðåêëþ÷àòåëè è óáåäèòåñü, ÷òî îíè ïðàâèëüíî óñòàíîâëåíû. Ñì. ðèñ. 10.

4. Åñëè ïðîáëåìà íå áûëà ðåøåíà, ñì. ðàçäåë Çàìåíà ýëåêòðîííîãî ìîäóëÿ äàííîãî ðóêîâîäñòâà.

Ïíåâìàòè÷åñêàÿ ÷àñòü
Íåîáõîäèìî ïðåäóñìîòðåòü èñòî÷íèê ïîñòîÿííîãî òîêà 4 - 30 ìÀ, äàâëåíèå ïîäà÷è è ìàíîìåòð äëÿ êîíòðîëÿ
âûõîäíîãî äàâëåíèÿ ïðè ïðîâåðêå ðàáîòû ïðåîáðàçîâàòåëÿ. Ðàñïîëîæåíèå íîìåðîâ ïîçèöèé ñì. íà ðèñ. 13.

1. Óáåäèòåñü, ÷òî äàâëåíèå ïèòàíèÿ íà ïðåîáðàçîâàòåëü óäîâëåòâîðÿåò òðåáîâàíèÿì [íà 0,3 áàðà (5 ôóíòîâ/êâ. äþéì)
âûøå, ÷åì âåðõíèé ïðåäåë äèàïàçîíà âûõîäíîãî ñèãíàëà ñ ìàêñèìàëüíûì çíà÷åíèåì 3,4 áàðà (50 ôóíòîâ/êâ.
äþéì)].

2. Óáåäèòåñü, ÷òî ôèëüòð (ïîç. 11) è îãðàíè÷èòåëü (ïîç. 10) îòêðûòû è íå çàñîðåíû. Ñíèìèòå äâà âèíòà (ïîç. 14),
êðûøêó ôèëüòðà (ïîç. 13) è óïëîòíèòåëüíîå êîëüöî (ïîç. 12) äëÿ äîñòóïà ê ôèëüòðó è îãðàíè÷èòåëþ.
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3. Åñëè èñïîëüçóåòñÿ ôèëüòð/ðåãóëÿòîð, óáåäèòåñü, ÷òî îí ðàáîòàåò ïðàâèëüíî. Â ïðîòèâíîì ñëó÷àå óáåäèòåñü, ÷òî
âëàãîñáîðíèê íå çàáèò èç-çà ÷ðåçìåðíîãî ñêîïëåíèÿ âëàãè. Â ñëó÷àå íåîáõîäèìîñòè îòâåäèòå âëàãó, ïðî÷èñòèòå èëè
çàìåíèòå ôèëüòðóþùèé ýëåìåíò.

4. Íàñòðîéòå ìîäóëü ïðåîáðàçîâàòåëÿ íà ìàêñèìàëüíîå âûõîäíîå äàâëåíèå ñ ïîìîùüþ ñèãíàëà ïîñòîÿííîãî òîêà
30 ìÀ. Âûõîäíîå äàâëåíèå äîëæíî âûðàñòè ïðèìåðíî äî óðîâíÿ äàâëåíèÿ ïîäà÷è [ìàêñèìóì 3,4 áàðà
(50 ôóíòîâ/êâ. äþéì)].

5. Ïðè îòêëþ÷åíèè âõîäíîãî òîêà âûõîäíîå äàâëåíèå ïðåîáðàçîâàòåëÿ äîëæíî óïàñòü äî çíà÷åíèÿ ìåíåå 0,14 áàðà
(2 ôóíòà/êâ. äþéì (èçá.)). Åñëè ýòî íå ïðîèñõîäèò, ïðîâåðüòå è óáåäèòåñü, ÷òî âåíòèëÿöèîííîå îòâåðñòèå è îòâîäíîé
âåíòèëÿöèîííûé òðóáîïðîâîä íå çàáèòû èíîðîäíûìè ìàòåðèàëàìè.

6. Ïðîöåäóðû îñìîòðà óçëà ðåëå ñì. â ðàçäåëå Òåõîáñëóæèâàíèå ðåëå äàííîãî ðóêîâîäñòâà.

7. Åñëè ïðîáëåìà íå áûëà ðåøåíà, ñì. ðàçäåë Çàìåíà ìîäóëÿ ïðåîáðàçîâàòåëÿ äàííîãî ðóêîâîäñòâà.

Çàìåíà ìîäóëÿ ïðåîáðàçîâàòåëÿ
Ðàçáîðêà
Ðàñïîëîæåíèå ïîçèöèé ñì. íà ðèñ. 13.

1. Îòñîåäèíèòå âñå ðàáî÷èå ëèíèè, ïîäàþùèå ñæàòûé âîçäóõ, ýëåêòðîýíåðãèþ èëè óïðàâëÿþùèé ñèãíàë íà ïðèâîä.
Ïðè èñïîëüçîâàíèè ãàçà â êà÷åñòâå ðàáî÷åé ñðåäû îòñîåäèíèòå ïèòàíèå ñåòè äî îòêëþ÷åíèÿ êðûøêè ñòàíèíû.

2. Ñíèìèòå êðûøêó êîðïóñà (ïîç. 2) (ñàìóþ äàëüíþþ êðûøêó îò êàáåëåïðîâîäà). Íåîáõîäèìî îáðàòèòü âíèìàíèå íà
òî, ÷òî óñòàíîâî÷íûå âèíòû, ñâÿçàííûå ñ äàííîé êðûøêîé êîðïóñà (ïîç. 8), äîëæíû áûòü îñëàáëåíû äëÿ ñíÿòèÿ
êðûøêè.

3. Îòâèíòèòå äâà íåâûïàäàþùèõ âèíòà (ïîç. 52) è èçâëåêèòå ìîäóëü ïðåîáðàçîâàòåëÿ èç êîðïóñà.

4. Îñìîòðèòå óïëîòíèòåëüíîå êîëüöî (ïîç. 55) è, ïðè íåîáõîäèìîñòè, çàìåíèòå åãî.

Ñáîðêà
1. Ñìàæüòå óïëîòíèòåëüíîå êîëüöî (ïîç. 55) ñèëèêîíîâûì ãåðìåòèêîì ïåðåä óñòàíîâêîé ìîäóëÿ ïðåîáðàçîâàòåëÿ

íà ìåñòî.

2. Óñòàíîâèòå ìîäóëü ïðåîáðàçîâàòåëÿ â êîðïóñ (ïîç. 1) íà ìåñòî. Óñòàíîâèòå íà ìåñòî äâà âèíòà (ïîç. 52) è çàòÿíèòå
èõ.

3. Óñòàíîâèòå íà ìåñòî êðûøêó êîðïóñà (ïîç. 2), çàòÿíóâ óñòàíîâî÷íûå âèíòû (ïîç. 8).

4. Îòêàëèáðóéòå ýëåêòðè÷åñêóþ ñõåìó óñòðîéñòâà, èñïîëüçóÿ ïðîöåäóðó, îïèñàííóþ â ðàçäåëå Êàëèáðîâêà äàííîãî
ðóêîâîäñòâà.

Çàìåíà ýëåêòðîííîãî ìîäóëÿ
Ðàçáîðêà
Ðàñïîëîæåíèå ïîçèöèé ñì. íà ðèñ. 13.

1. Îòñîåäèíèòå âñå ðàáî÷èå ëèíèè, ïîäàþùèå ñæàòûé âîçäóõ, ýëåêòðîýíåðãèþ èëè óïðàâëÿþùèé ñèãíàë íà ïðèâîä.
Ïðè èñïîëüçîâàíèè ãàçà â êà÷åñòâå ðàáî÷åé ñðåäû îòñîåäèíèòå ïèòàíèå ñåòè äî îòêëþ÷åíèÿ êðûøêè ñòàíèíû.

2. Ñíèìèòå êðûøêó êîðïóñà (ïîç. 2) (áëèæàéøóþ êðûøêó ê êàáåëåïðîâîäó). Íåîáõîäèìî îáðàòèòü âíèìàíèå íà òî, ÷òî
óñòàíîâî÷íûå âèíòû, ñâÿçàííûå ñ äàííîé êðûøêîé êîðïóñà (ïîç. 8), äîëæíû áûòü îñëàáëåíû äëÿ ñíÿòèÿ êðûøêè.

3. Çàïîìíèòå ðàñïîëîæåíèå ïðîâîäîâ, îòêëþ÷èòå ýëåêòðè÷åñêóþ ïðîâîäêó îò êëåììíîãî áëîêà.

4. Ñíèìèòå òðè âèíòà (ïîç. 26) è èçâëåêèòå ìîäóëü ïðåîáðàçîâàòåëÿ èç êîðïóñà.

Ñáîðêà
1. Óñòàíîâèòå ýëåêòðîííûé ìîäóëü â êîðïóñ (ïîç. 1) íà ìåñòî. Óñòàíîâèòå òðè âèíòà íà ìåñòî (ïîç. 26) è çàòÿíèòå èõ.

2. Ïîäêëþ÷èòå ýëåêòðè÷åñêóþ ïðîâîäêó, îòêëþ÷åííóþ íà øàãå 1 ïðîöåäóðû ïî ðàçáîðêå. Íå ïðèêëàäûâàéòå ñëèøêîì
áîëüøîå óñèëèå ïðè çàòÿãèâàíèè êëåììíûõ áîëòîâ. Ìàêñèìàëüíûé êðóòÿùèé ìîìåíò ñîñòàâëÿåò 0,45 Íì
(4 ôóíò-äþéìà).
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3. Îòêàëèáðóéòå ýëåêòðè÷åñêóþ ñõåìó óñòðîéñòâà, èñïîëüçóÿ ïðîöåäóðó, îïèñàííóþ â ðàçäåëå Êàëèáðîâêà äàííîãî
ðóêîâîäñòâà.

4. Óñòàíîâèòå íà ìåñòî êðûøêó êîðïóñà (ïîç. 2), çàòÿíóâ óñòàíîâî÷íûå âèíòû (ïîç. 8).

Òåõîáñëóæèâàíèå ðåëå
Ðàñïîëîæåíèå ïîçèöèé óêàçàíî íà ðèñ. 12 è 14.

Ðèñ. 12. Ïëóíæåð êëàïàíà, âíóòðåííÿÿ ïðóæèíà êëàïàíà è çàãëóøêà êîðïóñà â ñáîðå
ÏËÓÍÆÅÐ ÊËÀÏÀÍÀ
(ÏÎÇ. 39)

ÎÄÈÍ ÈÇ ÒÐÅÕ
ÂÛÑÒÓÏÎÂ ÍÀ
ÏËÓÍÆÅÐÅ ÊËÀÏÀÍÀ

ÊÎÍÅÖ ÂÈÒÊÀ
ÏÐÓÆÈÍÛ

ÇÀÃËÓØÊÀ
ÊÎÐÏÓÑÀ
(ÏÎÇ. 32)

ÓÏËÎÒÍÈÒÅËÜÍÎÅ
ÊÎËÜÖÎ (ÏÎÇ. 42)

ÂÍÓÒÐÅÍÍßß ÏÐÓÆÈÍÀ
ÊËÀÏÀÍÀ (ÏÎÇ. 35)

A6057- 1

Ðàçáîðêà
1. Ñíèìèòå ÷åòûðå êðåïåæíûõ áîëòà (ïîç. 36, ïîêàçàííûå íà ðèñ. 14) è èçâëåêèòå ðåëå èç ïðåîáðàçîâàòåëÿ.

Íåîáõîäèìî äåéñòâîâàòü îñòîðîæíî, ÷òîáû íå ïîòåðÿòü ïðóæèíó (ïîç. 34) è äèàôðàãìó (ïîç. 38).

2. Ñíèìèòå çàãëóøêó êîðïóñà (ïîç. 32), êîòîðàÿ óäåðæèâàåò âíóòðåííþþ ïðóæèíó êëàïàíà (ïîç. 35) è ïëóíæåð
êëàïàíà (ïîç. 39) ñ êîðïóñà ðåëå â ñáîðå.

3. Ñíèìèòå âûïóñêíîé êàíàë â ñáîðå (ïîç. 33) ñ ðåëå â ñáîðå.

4. Îñìîòðèòå ïðóæèíû, âûõîäíîå ñåäëî, çàãëóøêó êëàïàíà è äðóãèå äåòàëè íà ïðåäìåò èçíîñà èëè ïîâðåæäåíèÿ; ïðè
íåîáõîäèìîñòè çàìåíèòå èõ. Ïðèìå÷àíèå: âõîäíîå ñåäëî çàãëóøêè êëàïàíà ÿâëÿåòñÿ âñòàâêîé â êîðïóñ ðåëå
(ïîç. 41). Åñëè äàííàÿ âñòàâêà íàõîäèòñÿ â ïëîõîì ñîñòîÿíèè, çàìåíèòå êîðïóñ ðåëå.

5. Óáåäèòåñü, ÷òî âñå äåòàëè ðåëå ÷èñòûå è êàíàëû íå çàáèòû èíîðîäíûìè ìàòåðèàëàìè.

Ñáîðêà

Ïðèìå÷àíèå
Ðåëå íå áóäåò ðàáîòàòü íàäëåæàùèì îáðàçîì, åñëè âûñòóïû íà áëîêå êîðïóñà è íà êîðïóñå ðåëå íå áûëè óêàçàííûì
îáðàçîì âûðîâíåíû ñ êîðïóñîì ïðåîáðàçîâàòåëÿ â ñáîðå â ñîîòâåòñòâèè ñî ñëåäóþùåé ïðîöåäóðîé.
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1. Íàäåíüòå âíóòðåííþþ ïðóæèíó êëàïàíà (ïîç. 35) íà ïëóíæåð êîðïóñà (ïîç. 32) è âñòàâüòå ïëóíæåð êëàïàíà
(ïîç. 39) âî âíóòðåííþþ ïðóæèíó êëàïàíà, êàê ïîêàçàíî íà ðèñ. 12. Äëÿ îáåñïå÷åíèÿ íàèëó÷øåé ñîîñíîñòè ìåæäó
ïëóíæåðîì êëàïàíà, âíóòðåííåé ïðóæèíîé êëàïàíà è çàãëóøêîé êîðïóñà óñòàíîâèòå çàãëóøêó êëàïàíà âî
âíóòðåííþþ ïðóæèíó êëàïàíà òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû îäèí èç òðåõ âûñòóïîâ íà îñíîâàíèè ïëóíæåðà êëàïàíà óïåðñÿ
â êîíåö âèòêà âíóòðåííåé ïðóæèíû êëàïàíà.

2. Ñìàæüòå óïëîòíèòåëüíîå êîëüöî (ïîç. 42) ñèëèêîíîâûì ãåðìåòèêîì (ïîç. 37). Âñòàâèòå ñîáðàííûé óçåë, ñîñòîÿùèé
èç ïëóíæåðà êëàïàíà, âíóòðåííåé ïðóæèíû êëàïàíà è çàãëóøêè êîðïóñà, â êîðïóñ ðåëå (ïîç. 41). Ñîæìèòå ïðóæèíó
è ââåðíèòå çàãëóøêó êîðïóñà (ïîç. 5) íà ìåñòî. Çàòÿíèòå çàãëóøêó êîðïóñà.

3. Âñòàâüòå äâà êðåïåæíûõ âèíòà (ïîç. 36) â äâà ïðîòèâîïîëîæíûõ îòâåðñòèÿ íà êîðïóñå ðåëå (ïîç. 41).
Ïðè óñòàíîâêå ïîñëåäóþùèõ äåòàëåé â êîðïóñ ðåëå óäåðæèâàéòå äàííûå âèíòû íà ìåñòå. Âèíòû ñëóæàò
íàïðàâëÿþùèìè äëÿ âûðàâíèâàíèÿ äåòàëåé ïðè èõ óñòàíîâêå.

4. Ïðè óñòàíîâêå íà ìåñòî âûïóñêíîãî êàíàëà â ñáîðå (ïîç. 33) óáåäèòåñü, ÷òî âñå êàíàëû è îòâåðñòèÿ äëÿ âèíòîâ
íàõîäÿòñÿ íà îäíîé ëèíèè è ïëóíæåð êëàïàíà (ïîç. 39) âîøåë â îòâåðñòèå â öåíòðå âûïóñêíîãî êàíàëà â ñáîðå.
Óñòàíîâèòå âûïóñêíîé êàíàë â ñáîðå íà êîðïóñ ðåëå (ïîç. 41). Óäåðæèâàéòå óñòàíîâëåííûå äåòàëè íà ìåñòå.

5. Óáåäèòåñü, ÷òî âûñòóïû íà áëîêå êîðïóñà (ïîç. 40) íàõîäÿòñÿ íà îäíîé ëèíèè ñ âûñòóïàìè íà êîðïóñå ðåëå (ïîç. 41),
à òàêæå, ÷òî ñòîðîíà ñ 5 îòâåðñòèÿìè ïîâåðíóòà ê êîðïóñó ðåëå. Óñòàíîâèòå áëîê êîðïóñà íà ñîáðàííûå äåòàëè.
Óäåðæèâàéòå óñòàíîâëåííûå äåòàëè íà ìåñòå.

6. Ïðè óñòàíîâêå äèàôðàãìû (ïîç. 38) óáåäèòåñü, ÷òî âñå êàíàëû è îòâåðñòèÿ äëÿ âèíòîâ íàõîäÿòñÿ íà îäíîé ëèíèè.
Óñòàíîâèòå äèàôðàãìó íà áëîê êîðïóñà (ïîç. 40). Óäåðæèâàéòå óñòàíîâëåííûå äåòàëè íà ìåñòå.

7. Óñòàíîâèòå ïðóæèíó (ïîç. 34) â êîðïóñ ïðåîáðàçîâàòåëÿ â ñáîðå (ïîç. 1). Óáåäèòåñü, ÷òî âûñòóïû íà áëîêå êîðïóñà
è êîðïóñå ðåëå íàõîäÿòñÿ íà îäíîé ëèíèè ñ âûñòóïîì íà êîðïóñå ïðåîáðàçîâàòåëÿ â ñáîðå. Óñòàíîâèòå ñîáðàííûå
äåòàëè â êîðïóñ ïðåîáðàçîâàòåëÿ â ñáîðå. Ââåðíèòå äâà êðåïåæíûõ âèíòà (ïîç. 36) â êîðïóñ ïðåîáðàçîâàòåëÿ â
ñáîðå. Óñòàíîâèòå äâà îñòàâøèõñÿ êðåïåæíûõ âèíòà. Çàòÿíèòå âñå êðåïåæíûå âèíòû äî êðóòÿùåãî ìîìåíòà 2 Íì
(20 ôóíò-äþéìà).

8. Âûïîëíèòå ïðîöåäóðó, óêàçàííóþ â ðàçäåëå Êàëèáðîâêà äàííîãî ðóêîâîäñòâà.

Çàêàç äåòàëåé
Êàæäîìó ïðåîáðàçîâàòåëþ ïðèñâàèâàåòñÿ ñåðèéíûé íîìåð, óêàçàííûé íà ïàñïîðòíîé òàáëè÷êå. Ïðè ïåðåïèñêå ñ
òîðãîâûì ïðåäñòàâèòåëüñòâîì êîìïàíèè Emerson Process Management ïî ïîâîäó çàïàñíûõ ÷àñòåé èëè òåõíè÷åñêîé
èíôîðìàöèè, âñåãäà óêàçûâàéòå äàííûé ñåðèéíûé íîìåð. Ïðè çàêàçå çàïàñíûõ ÷àñòåé òàêæå óêàçûâàéòå ïîëíûé
11-çíà÷íûé íîìåð äåòàëè, èç ñïèñêà çàï÷àñòåé.

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ

Èñïîëüçóéòå òîëüêî îðèãèíàëüíûå çàïàñíûå ÷àñòè ôèðìû Fisher. Íè ïðè êàêèõ îáñòîÿòåëüñòâàõ íå ñëåäóåò
èñïîëüçîâàòü â ëþáîì ïðèáîðå êîìïàíèè Fisher êîìïîíåíòû, íå ïîñòàâëÿåìûå êîìïàíèåé Emerson Process
Management. Èñïîëüçîâàíèå êîìïëåêòóþùèõ, íå ïîñòàâëåííûõ êîìïàíèåé Emerson Process Management,
ëèøèò âàñ ãàðàíòèè, à òàêæå ìîæåò íàíåñòè óùåðá ïðîèçâîäèòåëüíîñòè ïðèáîðà è ïðèâåñòè ê òðàâìàì
ïåðñîíàëà è ïîâðåæäåíèþ îáîðóäîâàíèÿ.
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Ðèñ. 13. Ïðåîáðàçîâàòåëü Fisher i2P-100

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ:

ÍÀÍÅÑÒÈ ÑÌÀÇÊÓ/ÃÅÐÌÅÒÈÊ/ÀÄÃÅÇÈÂ

30C2230-C

Êîìïëåêòû çàïàñíûõ ÷àñòåé
Îïèñàíèå Íîìåð äåòàëè
Repair Kit for i2P-100 electro-pneumatic transducer
Contains O-rings (keys 4, 9, 12, and 55) and
Filter/Restrictor assembly (key 10 & 11) R2P100X0032

Ñïèñîê äåòàëåé (ñì. ðèñ. 13)

Ïðèìå÷àíèå

Íîìåðà äåòàëåé óêàçàíû òîëüêî äëÿ ðåêîìåíäóåìûõ çàï÷àñòåé.
Íîìåðà äåòàëåé äëÿ ðåêîìåíäóåìûõ çàïàñíûõ ÷àñòåé, êîòîðûå
âêëþ÷åíû â ðåìîíòíûé êîìïëåêò i2P-100, íå ïîêàçàíû. Ôèëüòð
(ïîç. 11) ïîñòàâëÿåòñÿ êàê îòäåëüíî (ðåêîìåíäóåìàÿ çàïàñíàÿ
äåòàëü), òàê è â ñîñòàâå ðåìîíòíîãî êîìïëåêòà.
×òîáû óçíàòü íîìåðà äåòàëåé, íå óêàçàííûõ â òàáëèöå,
îáðàòèòåñü â òîðãîâîå ïðåäñòàâèòåëüñòâî êîìïàíèè Emerson
Process Management.

Êîðïóñ
Ïîç. Îïèñàíèå Íîìåð äåòàëè

1 Housing, Aluminum
2 Cover (2 req'd)
3 Configuration Label
4* O-Ring(1) (2 req'd)
6 Feed Thru (2 req'd)
7 Wire Retainer (2 req'd)
8 Set Screw (2 req'd)
9* O-Ring(1)

10 Restrictor, Primary(1)

11* Filter(1) 10C2246X012
12* O-Ring(1)

13 Filter Cap
14 Machine Screw (2 req'd)
15 Flame Arrestor
16 Flame Arrestor
17 Lubricant, silicone sealant (not furnished with transducer)
18 Thread locking adhesive, high strength (not furnished

with transducer)
55 O-Ring(1)

69 Nameplate, aluminum
70 Screw (2 req'd)
71 Vent Assembly
76 Pipe Plug
102 Washer

*Ðåêîìåíäóåìûå çàïàñíûå ÷àñòè
1. Èìåþùèåñÿ â ðåìîíòíîì êîìïëåêòå
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Ðèñ. 14. Ðåëå Fisher i2P-100

30C2258-B

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈÅ:

ÍÀÍÅÑÒÈ ÑÌÀÇÊÓ/ÃÅÐÌÅÒÈÊ/ÀÄÃÅÇÈÂ

ÂÛÑÒÓÏÛ ÍÀ ÁËÎÊÅ ÊÎÐÏÓÑÀ È

ÊÎÐÏÓÑÅ ÐÅËÅ ÄÎËÆÍÛ ÁÛÒÜ

ÂÛÐÎÂÍÅÍÛ Ñ ÂÛÑÒÓÏÎÌ ÍÀ

ÊÎÐÏÓÑÅ ÏÐÅÎÁÐÀÇÎÂÀÒÅËß Â

ÑÁÎÐÅ

Ïîç. Îïèñàíèå Íîìåð äåòàëè

Ïå÷àòíàÿ ïëàòà â ñáîðå
24 PWB/Cup Assembly
97 Machine Screw (2 req'd)
98 Machine Screw

Ðåëå â ñáîðå (ñì. ðèñ. 14)
41 Relay / Body Assembly
42* O-Ring 1E5477X0062
36 Machine Screw, fill hd (4 req'd)
32 Body Plug
33 Exhaust Port Assembly
34 Spring
35 Spring
37 Lubricant, silicone sealant (not furnished with relay)
38* Upper Diaphragm 21B2362X012
39* Valve Plug 21B2370X012
40 Body Block
77 Anti-Seize Sealant (not furnished with relay)

I/P ïðåîáðàçîâàòåëü â ñáîðå
43 I/P Converter Assembly

Ìàíîìåòð/òðóáíàÿ çàãëóøêà
23 Pipe plug, use when gauge is not specified (not shown)

Alloy steel pl
Stainless steel

23* Gauge, (not shown)
0-30 psig/0-0.2 MPa/0-2 bar 11B8579X022
0-60 psig/0-0.4 MPa/0-4 bar 11B8579X032

Ïîç. Îïèñàíèå

Äèàãíîñòè÷åñêèå
ñîåäèíåíèÿ

Ïðèìå÷àíèå
Íîìåðà óêàçàíû òîëüêî äëÿ ðåêîìåíäóåìûõ çàïàñíûõ äåòàëåé.
×òîáû óçíàòü íîìåðà îñòàëüíûõ äåòàëåé, îáðàòèòåñü â òîðãîâîå
ïðåäñòàâèòåëüñòâî êîìïàíèè Emerson Process Management.

FlowScannert diagnostic system hook-up
Includes pipe tee, pipe nipple, pipe bushings, connector body,
and body protector. See figure 7 for part identification.

Ïðèìå÷àíèå
Åñëè ïðåîáðàçîâàòåëü i2P-100 èñïîëüçóåòñÿ âìåñòå ñ êëàïàíîì
â ñáîðå ñ ïîçèöèîíåðîì, äëÿ ïðåîáðàçîâàòåëÿ i2P-100
íå-òðåáóåòñÿ íèêàêîé òðóáíîé îáâÿçêè äëÿ ïðîâåäåíèÿ
äèàãíîñòè÷åñêèõ èñïûòàíèé. Òðóáíàÿ îáâÿçêà äëÿ
äèàãíîñòè÷åñêèõ èñïûòàíèé äîëæíà óñòàíàâëèâàòüñÿ íà
ïîçèöèîíåð.

Side Output
For units with gauges
SST fittings
Brass fittings

For units without gauges
SST fittings
Brass fittings

*Ðåêîìåíäóåìûå çàïàñíûå ÷àñòè
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Ïîç. Îïèñàíèå

Ìîíòàæíûå äåòàëè

Ïðèìå÷àíèå
Äëÿ ïîëó÷åíèÿ íîìåðà ìîíòàæà FS äëÿ i2P-100 îáðàòèòåñü â
òîðãîâîå ïðåäñòàâèòåëüñòâî êîìïàíèè Emerson Process
Management.

Ìîíòàæ íà áóãåëü ïðèâîäà

470 size 23 through 64
80 Mounting Bracket, steel
81 Washer, steel pl (4 req’d)
82 Cap Screw, steel pl (4 req’d)

480 Series actuator boss
80 Mounting Bracket, steel
81 Washer, steel pl (4 req’d)
82 Cap Screw, steel pl (4 req’d)
83 Screw, steel pl (2 req’d)
85 Mounting Bracket, Steel
86 Hex Nut, steel pl (2 req’d)

585C size 25 and 50
80 Mounting Bracket, steel
81 Washer, steel pl (4 req’d)
82 Cap Screw, steel pl (4 req’d)
83 Screw, steel pl (2 req’d)

585C (470) size 60, 68, 100, and 130 ; 657 and 667 size 30,
34, 40, 45, 50, 60, 70, 80 & 87; 1051 and 1052 size 40, 60 and
70; 1061 all sizes

80 Mounting Bracket, steel
81 Washer, steel pl (4 req’d)
82 Cap Screw, steel pl (4 req’d)
83 Screw, steel pl (2 req’d)
84 Spacer

Ïîç. Îïèñàíèå

Ìîíòàæ íà êîðïóñå ïðèâîäà

657 and 667 size 30, 34, 40, 45, 50 and 60
80 Mounting Bracket, steel
81 Washer, steel pl (2 req’d)
82 Cap Screw, steel pl (2 req’d)
83 Screw (req’d)

657 and 667 size 70
80 Mounting Bracket, steel
81 Washer, steel pl (2 req’d)
82 Cap Screw, steel pl (2 req’d)
83 Screw (2 req’d)

1051 and 1052 size 20, 33, 40, 60 and 70
80 Mounting Bracket, steel
81 Washer, steel pl (2 req’d)
82 Cap Screw, steel pl (2 req’d)
83 Screw (req’d)

1250 and 1250R all sizes
80 Mounting Bracket, steel
81 Washer, steel pl (2 req’d)
82 Cap Screw, steel pl (2 req’d)
87 Washer
91 U- Bolt (2 req’d)
92 Hex Nut (req’d)

Ìîíòàæ íà òðóáîïðîâîä
80 Mounting Bracket, steel
81 Washer, steel pl (4 req’d)
82 Cap Screw, steel pl (2 req’d)
88 Pipe Clamp, steel pl

Ìîíòàæ íà ïîâåðõíîñòè

80 Mounting Bracket, Steel
82 Cap Screw
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Ïðèíöèïèàëüíûå ñõåìû äëÿ ñåðòèôèêàöèè/ïàñïîðòíûå
òàáëè÷êè

Ðèñ. 15. Ïðèíöèïèàëüíûå ñõåìû êîíòóðîâ CSA

GE07471

CSA ×ÅÐÒÅÆ ÂÑÅÉ ÓÑÒÀÍÎÂÊÈ
ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÅ
ÌÅÑÒÎÏÎËÎÆÅÍÈÅ

ÒÈÏ FISHER: i2P-100
Vmax = 30 Â ïîñò. òîêà

Imax = 100 ìÀ
Ci = 0 íÔ
Li = 0 ìÃí
Pi = 1,0 Âò

ÁÀÐÜÅÐ,
ÑÅÐÒÈÔÈÖÈÐÎÂÀÍÍÛÉ

ÏÎ CSA

ÂÍÈÌÀÍÈÅ:
ÊÎÐÏÓÑ ÏÐÈÁÎÐÀ ÑÎÄÅÐÆÈÒ ÀËÞÌÈÍÈÉ È ÐÀÑÑÌÀÒÐÈÂÀÅÒÑß

ÊÀÊ ÏÐÅÄÑÒÀÂËßÞÙÈÉ ÏÎÒÅÍÖÈÀËÜÍÓÞ ÎÏÀÑÍÎÑÒÜ
ÂÎÇÃÎÐÀÍÈß Â ÐÅÇÓËÜÒÀÒÅ ÌÅÕÀÍÈ×ÅÑÊÎÃÎ ÂÎÇÄÅÉÑÒÂÈß ÈËÈ
ÒÐÅÍÈß. ÑËÅÄÓÅÒ ÈÇÁÅÃÀÒÜ ÌÅÕÀÍÈ×ÅÑÊÈÕ ÂÎÇÄÅÉÑÒÂÈÉ È
ÒÐÅÍÈß ÂÎ ÂÐÅÌß ÓÑÒÀÍÎÂÊÈ È ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈÈ ÄËß
ÏÐÅÄÎÒÂÐÀÙÅÍÈß ÐÈÑÊÀ ÂÎÇÃÎÐÀÍÈß.

ÎÏÀÑÍÎÅ ÌÅÑÒÎ
ÊËÀÑÑ I, ÃÐÓÏÏÛ A, B, C, D
ÊËÀÑÑ II, ÃÐÓÏÏÛ E, F, G
ÊËÀÑÑ III

Ðèñ. 16. Òèïè÷íàÿ ïàñïîðòíàÿ òàáëè÷êà, îäîáðåííàÿ ïî CSA è FM
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Ðèñ. 17. Ïðèíöèïèàëüíûå ñõåìû êîíòóðîâ FM

GE07470

ÎÏÀÑÍÎÅ ÌÅÑÒÎÏÎËÎÆÅÍÈÅ

ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÅ ÌÅÑÒÎÏÎËÎÆÅÍÈÅ

ÒÈÏ FISHER: i2P-100
Vmax = 30 Â ïîñò. òîêà

Imax = 100 ìÀ
Ci = 0 íÔ
Li = 0 ìÃí
Pi = 1,0 Âò

ÁÀÐÜÅÐ,
ÑÅÐÒÈÔÈÖÈÐÎÂÀÍÍÛÉ

ÏÎ FM

ÂÍÈÌÀÍÈÅ:
ÊÎÐÏÓÑ ÏÐÈÁÎÐÀ ÑÎÄÅÐÆÈÒ ÀËÞÌÈÍÈÉ È

ÐÀÑÑÌÀÒÐÈÂÀÅÒÑß ÊÀÊ ÏÐÅÄÑÒÀÂËßÞÙÈÉ
ÏÎÒÅÍÖÈÀËÜÍÓÞ ÎÏÀÑÍÎÑÒÜ ÂÎÇÃÎÐÀÍÈß Â
ÐÅÇÓËÜÒÀÒÅ ÌÅÕÀÍÈ×ÅÑÊÎÃÎ ÂÎÇÄÅÉÑÒÂÈß
ÈËÈ ÒÐÅÍÈß. ÑËÅÄÓÅÒ ÈÇÁÅÃÀÒÜ ÌÅÕÀÍÈ×ÅÑÊÈÕ
ÂÎÇÄÅÉÑÒÂÈÉ È ÒÐÅÍÈß ÂÎ ÂÐÅÌß ÓÑÒÀÍÎÂÊÈ È
ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈÈ ÄËß ÏÐÅÄÎÒÂÐÀÙÅÍÈß ÐÈÑÊÀ
ÂÎÇÃÎÐÀÍÈß.

ÏÐÈÌÅ×ÀÍÈß:
1. ÓÑÒÀÍÎÂÊÀ ÄÎËÆÍÀ ÑÎÎÒÂÅÒÑÒÂÎÂÀÒÜ ÍÀÖÈÎÍÀËÜÍÛÌ

ÏÐÀÂÈËÀÌ ÏÎ ÓÑÒÀÍÎÂÊÅ ÝËÅÊÒÐÎÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈß (NEC),
NFPA 70, ÑÒ. 504 È ANSI/ISA RP12.6 ÈËÈ ÑÒÀÒÜß 505.

2. ÏÐÈÁÎÐÛ, ÎÒÍÎÑßÙÈÅÑß Ê ÊËÀÑÑÓ 1, ÐÀÇÄÅË 2 ÄÎËÆÍÛ
ÓÑÒÀÍÀÂËÈÂÀÒÜÑß Â ÑÎÎÒÂÅÒÑÒÂÈÈ Ñ ÒÐÅÁÎÂÀÍÈßÌÈ
NEC, ÑÒ. 501-4(B). ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ È ÌÅÑÒÍÀß ÏÐÎÂÎÄÊÀ
ßÂËßÞÒÑß ÍÅÃÎÐÞ×ÈÌÈ ÏÐÈ ÏÎÄÑÎÅÄÈÍÅÍÈÈ Ê
ÎÄÎÁÐÅÍÍÛÌ ÁÀÐÜÅÐÀÌ Ñ ÍÎÌÈÍÀËÜÍÛÌÈ ÏÀÐÀÌÅÒÐÀÌÈ.

3. ÊÎÍÒÓÐÛ ÄÎËÆÍÛ ÏÎÄÑÎÅÄÈÍßÒÜÑß Â ÑÎÎÒÂÅÒÑÒÂÈÈ Ñ
ÓÊÀÇÀÍÈßÌÈ ÏÐÎÈÇÂÎÄÈÒÅËÅÉ ÁÀÐÜÅÐÀ.

4. ÌÀÊÑÈÌÀËÜÍÎ ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÅ ÍÀÏÐßÆÅÍÈÅ ÇÎÍÛ ÍÅ ÄÎËÆÍÎ
ÏÐÅÂÛØÀÒÜ 250 Â ñðåäíåêâàäð.

5. ÑÎÏÐÎÒÈÂËÅÍÈÅ ÌÅÆÄÓ ÇÅÌËÅÉ ÁÀÐÜÅÐÀ È ÇÅÌËÅÉ
ÄÎËÆÍÎ ÁÛÒÜ ÌÅÍÜØÅ 1 Îì.

6. ÍÎÐÌÀËÜÍÛÅ ÐÀÁÎ×ÈÅ ÓÑËÎÂÈß 30 Â ïîñò. òîêà 20 ìÀ.
7. ÄËß ÂÑÅÉ ÓÑÒÀÍÎÂÊÈ (ÈÑÊÐÎÁÅÇÎÏÀÑÍÀß È ÍÅÃÎÐÞ×Àß):

Vmax > Voc èëè Vt Ci + Ccable < Ca
Imax > Isc èëè It Li +Lcable < La
Pi > Po èëè Pt

ÈÑÊÐÎÁÅÇÎÏÀÑÍÛÉ
ÊËÀÑÑ I, II, III, ÐÀÇÄÅË 1, ÃÐÓÏÏÛ A, B, C, D, E, F, G
ÊËÀÑÑ I, ÇÎÍÀ 0 Aex ia IIC

ÍÅÃÎÐÞ×ÈÉ
ÊËÀÑÑ I, ÐÀÇÄÅË 2, ÃÐÓÏÏÛ A, B, C, D

Ðèñ. 18. Òèïè÷íàÿ ïàñïîðòíàÿ òàáëè÷êà, ïîäòâåðæäàþùàÿ ñîîòâåòñòâèå òðåáîâàíèÿì ATEX/IECEx

ÈÑÊÐÎÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÜ
ÑÎÃËÀÑÍÎ
ÒÐÅÁÎÂÀÍÈßÌ ATEX

ÏÎÆÀÐÎÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÜ
ÑÎÃËÀÑÍÎ
ÒÐÅÁÎÂÀÍÈßÌ ATEX

ÈÍÔÎÐÌÀÖÈß ÏÎ ÎÄÎÁÐÅÍÈÞ ÑÎÃËÀÑÍÎ ÒÐÅÁÎÂÀÍÈßÌ IECEx

ÒÈÏ n ÑÎÃËÀÑÍÎ
ÒÐÅÁÎÂÀÍÈßÌ ATEX



Íè Emerson, íè Emerson Process Management, à òàêæå íè îäíà èç èõ äî÷åðíèõ êîìïàíèé íå íåñóò îòâåòñòâåííîñòè çà ïðàâèëüíîñòü
âûáîðà, èñïîëüçîâàíèÿ è òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ ëþáîãî èçäåëèÿ. Îòâåòñòâåííîñòü çà âûáîð, èñïîëüçîâàíèå è òåõíè÷åñêîå
îáñëóæèâàíèå ëþáîé ïðîäóêöèè âîçëàãàåòñÿ èñêëþ÷èòåëüíî íà ïîêóïàòåëÿ è êîíå÷íîãî ïîëüçîâàòåëÿ.

Íàçâàíèÿ Fisher è FlowScanner ÿâëÿþòñÿ ìàðêàìè, ïðèíàäëåæàùèìè îäíîìó èç ïîäðàçäåëåíèé Emerson Process Management êîìïàíèè
Emerson Electric Co. Íàçâàíèÿ Emerson Process Management è Emerson, à òàêæå ëîãîòèï Emerson ÿâëÿþòñÿ òîðãîâûìè ìàðêàìè è çíàêàìè
îáñëóæèâàíèÿ êîìïàíèè Emerson Electric Co. Âñå äðóãèå ìàðêè ÿâëÿþòñÿ ñîáñòâåííîñòüþ ñîîòâåòñòâóþùèõ âëàäåëüöåâ.

Èíôîðìàöèÿ, ïðåäñòàâëåííàÿ â äàííîì ïðîñïåêòå, ñëóæèò òîëüêî èíôîðìàöèîííûì öåëÿì, è, õîòÿ áûëè ïðèëîæåíû âñå óñèëèÿ äëÿ îáåñïå÷åíèÿ
òî÷íîñòè ïðèâîäèìîé èíôîðìàöèè, åå íåëüçÿ èñòîëêîâûâàòü êàê ïîðó÷èòåëüñòâî èëè ãàðàíòèþ, ïðÿìî èëè êîñâåííî, êàñàþùóþñÿ äàííîé
ïðîäóêöèè èëè óñëóã ëèáî èõ ïðèìåíåíèÿ. Âñå ïðîäàæè îñóùåñòâëÿþòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ íàøèìè ïîëîæåíèÿìè è óñëîâèÿìè, ñ êîòîðûìè ìîæíî
îçíàêîìèòüñÿ, ñäåëàâ çàêàç. Ìû îñòàâëÿåì çà ñîáîé ïðàâî èçìåíÿòü èëè ñîâåðøåíñòâîâàòü êîíñòðóêöèþ è òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè ýòèõ
èçäåëèé â ëþáîå âðåìÿ áåç ïðåäâàðèòåëüíîãî óâåäîìëåíèÿ.

По вопросам продаж и поддержки обращайтесь:  
Волгоград (844)278-03-48, Воронеж (473)204-51-73, Екатеринбург (343)384-55-89, Казань(843)206-01-48, Краснодар(861)203-40-90, Красноярск(391)204-63-61,

Москва(495)268-04-70, Нижний Новгород(831)429-08-12, Самара(846)206-03-16, Санкт-Петербург(812)309-46-40, Саратов(845)249-38-78, 
Единый адрес: fhv@nt-rt.ru 

http://www2.emersonprocess.com/en-US/brands/fisher/FieldInstrumentation/valveaccessories/Electro-PneumaticTransducer/i2P-100/Pages/Fisheri2P-100.aspx
http://www3.emersonprocess.com/fisher/energyresponsibletool/index.html

